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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejwmagania dotycge wykonania i
odbioru robot rozbiérkowych.

1.1. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz agamia dotycze wykonania i odbioru
roboét, ktére zostan zrealizowane w ramach zadania prZmiana konstrukcji dachu na
budynku szkoty podstawowej w Brzeznej — Litaczu”

1.2. Zakres robot obgtych specyfikacph

Robotami podstawowymi wchoalzymi w zakres prac rozbiorkowych sa:
a) Demonta instalacji odgromowe,;.
b) Demonta obrobek blacharskich;
c) Demonta rynien i rur spustowych;
d) Rozbidrka czapek kominowych;
e) Rozbidérka uszkodzonych kominéw do poziomu stropbdac
f) Rozbidrka §ciccie) zelbetowych gzymsow;
g) Uporzdkowanie i oczyszczenie terenu z odpaddw rozbidykobny
h) Wywozka elementdéw rozbieranych i demontowanych achzutylizacja zgodnie z
wiasciwymi obowizujacymi przepisami. Zamawigjy zastrzega sobie prawadania
udokumentowania tych czyném szczegoélnie oddania do utylizacji materiatow
papowych.
Robotami towarzyszymi i pomocniczymi wchodgymi w zakres prac rozbiérkowych:s
- zabezpieczenie terenu, na ktorym prowadz@ole prace rozbiérkowe;
- zatadunek i wywOz gruzu porozbiorkowego na wyskpi

2. Materiaty
2.1.Wymagania ogolne dotycxce materiatow
Wymagania ogolne dotygeze materiatdbw podano w ST ,Wymagania ogolne”.
3. Sprzet
3.1.Sprzt do wykonania rozbiérki

Wykonawca winien dysponowa sprztem niezlkdnym do wykonania przedmiotu
zamowienia.

4. Transport

4.1.Transport materiatdw z rozbiorki



Wykonawca zapewni sukcesywny odwo6z materiatdw izgrwz rozbiorki zgodnie z
ustaleniami pkt 5.

Materiaty z rozbioérki ména przewoz dowolnymisrodkami transportuSrodki transportowe
nalezy dostosowa do rodzaju przewimnych materiatéw. Gruz i odpady nafevywiez¢é na
wysypisko.

Materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystae (akie wystpia) nalery wywiez¢
na miejsce wskazane przezyniera. Materiaty te powinny ldyprzewaone w sposob nie
powodupcy ich uszkodzenia.

5. Wykonanie robot
5.1.Rozbio6rka i demonta elementow dachu

Wszystkie prace rozbiérkowe i demoitave na dachu natg wykonywa: w kolejncci
okreslonej w pkt. 1.2 z zachowaniem szczegOlnej astoéci i zasad obowazujacych przy
pacach na wysokoi. Elementy znajdupe sie w obszarze robot, nie przeznaczone do
usungcia, powinny by przez Wykonawg zabezpieczone przed uszkodzeniemzelie
elementy na dachu, ktore mdpy¢ zachowane, zostarnuszkodzone lub zniszczone przez
Wykonawe, to powinny one by odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb
zaakceptowany przeziyniera i Zamawiajcego.

Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiorki, wykaeaz elementow mitiwych do
powtornego wykorzystania powinny éysuwane bez powodowaniagdinych uszkodze

O ile uzyskane elementy nie staje wikasndgcia Wykonawcy, powinien on przewieje na
miejsce okr&lone w specyfikacji lub wskazane przezyniera.

6. Kontrola jako sci robét rozbiorkowych
Kontrola jakdci robot polega na wizualnej ocenie komplétiach wykonania oraz

sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przemangch do powtdrnego wykorzystania i
pozostajcej konstrukcji.

7. Obmiar rob6t — jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi rob6t rozbiorkowyeh s
* 1m2
*1mb
* 1m3 wywiezionego na wysypisko gruzu

8. Odbior robot
Roboty zwazane z rozbiork elementéw podlegaj odbiorowi robét zanikagpych i

ulegajacych zakryciu, ktéry nagpuje na podstawie wynikdw pomiardw oraz wizualnegry
wykonania robot.

9. Przepisy zwhzane



- Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej i driél@ wrz&nia 1997r. w sprawie
0golnych przepisow bezpieardwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008 sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlaniizh U. z 2003r., Nr 47, poz. 401)
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejsze] szczegotowej specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
zbrojenia betonu w elementaclelbetowych wykonywanych na mokro podczas realizaciji
zadania pn. ,Szkota Podstawowa w Brzeznej-LitacZOZRUDOWA KONSTRUKCJI
DACHU”

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowpk@d dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.

1.3.Zakres robot obgtych Specyfikacg Techniczm

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchoealz
Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okagtymi gtadkimi ze stali A-O i A-1.
Przygotowanie i monfazbrojenia pgtami okagtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-lII.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczrsj zgodne z odpowiednimi
normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, Specyfikacja technican poleceniami layniera.

2. Materiaty
2.1.Stal zbrojeniowa

2.1.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumteecji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
2.1.2. Whasnéci mechaniczne i technologiczne stali:

a) Wiasnagci mechaniczne i technologiczne dla walcowkigtpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Namwejsze wymagania podano w

tabeli ponkej.
Gatunek stali | $rednica preta Granlca’ _ Wytrzyr_naIOS_c Wydl_u zenie Zglnan_le
plastyczndci | na rozcigganie trzpienia a-$rednica
mm Mpa Mpa % d-probki




St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d=2a(180})
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d=2a(180
18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 410min 590 16 d=3a(90)

b) W technologicznej prébie zginania powierzchnia gidmie powinna wykazywa
pekni¢¢, naderwa i rozwarstwid.

2.1.3. Wady powierzchniowe:

a) Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

b) Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalneaspozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskizawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypukidci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatr sa
dopuszczalne:

— jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwkeiow gtadkich,
— j&sli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtow zebrowanych @drednicy nominalnej do
25 mm, z& 0,7 mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.

2.1.4. Odbié6r stali na budowie.

Odbi6r stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu, w ktory powiniefq by
zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra

— znak wytworcy,

—srednie nominalr,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdébki cieplne;.

Cechowanie wizek i kiegbw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kadej wiazki czy kregu.

Wyglad zewretrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinientmastpujacy:

— na powierzchni gtow nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, tluszczéw, farb lub
innych zanieczyszche

— odchytki wymiarow przekroju poprzecznegetpw i ozebrowania powinny gimiesci¢ w
granicach

okreslonych dla danej klasy stali w normacmpavowych,

— prty dostarczone w wekach nie powinny wykazywa odchylenia od linii prostej
wigkszego ni 5 mm na 1 m diugai preta.

2.1.5. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljatixatt
z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

2.1.6. Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:



— nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),

— nasuwaj si¢ watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie odkin
zewrgtrznych,

— stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje dgnier.

3. Sprzet

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna bByprzewaona odpowiednimgrodkami transportieby unikraé
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1.Wykonywanie zbrojenia

A. Czysta¢ powierzchni zbrojenia.
a) Prety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nalgoczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,
b) Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &liub farla olejra nalezy
opal& np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze
c) Czyszczenie ptdw powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian
we wiaciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.
B. Przygotowanie zbrojenia.
a) Prty stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny ¢by
wyprostowane.
b) Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nate wykonywa wg projektu z
réownoczesnym zachowaniem postanawermy PN-B-03264:2002.
c) taczenie petdw naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002
d) Skrzyzowania petdw nalery wigzat drutem mgkkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.
C. Montaz zbrojenia.
a) Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
b) Nie naley podwiesza i mocowa do zbrojenia deskouia pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.
c) Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gibw powinien by dokonywany bezpgoednio w
deskowaniu.
d) Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca ¢siwykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego.
e) Zbrojenie piyt pgtami pojedynczymi powinno kdyuktadane wedtug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie.
f) Dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych abgici réwnej grubéci
otulenia.



6. Kontrola jako $ci

Kontrola jakaci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgécdro projektem oraz z
podanymi wyej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostlk obmiarowy jest 1 tona.

Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretycza ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczm dlugas¢ pretdw poszczegolnychrednic pomnéona przez ich cjzar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdéw, przektadek mongawych ani
drutu whzatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretow osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty zbrojarskie podlegazasadom odbioru robét zanikeych i ulegajcych
zakryciu oraz odbioru kaecowego — wg opisu jak 7ej:
8.1.0dbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu — wg Specyfikacji Technicznych
~Wymagania ogolne”.
8.2.0dbidr kacowy — wg Specyfikacji Technicznych ,Wymagania agl
8.3. Odbidr zbrojenia

a) Odbidr zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendogokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

b) Odbidr powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacigodnadci z
rysunkami liczby pgtbw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemio
wykonania hakéw zcz i dlugdci zakotwier pretbw oraz maliwosci dobrego
otulenia petow betonem.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci st ryczaltowo za roboty podane w przedmiarze robtsczanym w SIWZ.

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢orCena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, Veg@, przycinanie, adczenie oraz monia
zbrojenia za pomacdrutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nazie
specyfikacy, a take oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenisunicie ich poza
teren robot.

10.Przepisy zwhpzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe|betowe i spgzone. Projektowanie.

10



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BETONOWYCH

(CPV 45262300-4)

SPIS TRESCI

Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Materiaty

Sprzt

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakéci robot

Obmiar robét

Odbiér robot

Podstawa ptatioi

© 00 N O bk oDdRE

10. Przepisy zwqzane

12
12
14
14
15
17
17
18
19
19

11



1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej Specyfikacihirecznej § wymagania dotycgce
wykonania i odbioru rob6t betoniarskich w ramactaraa pn.;,Zmiana konstrukcji dachu na
budynku szkoty podstawowej w Brzeznej — Litaczu”

1.1Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowgal@ dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.

1.2 Zakres robot objetych specyfikaci

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie betonowych elementow konstruk@jrobgtych kontraktem:

- Betonowanie stupkéw betonowychickacych wieniec stropu z nowoprojektowanym
wiencem goérnym;

- betonowanie wigca gornego.

1.3 Okreslenia podstawowe

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kowykonania oraz za zgodfio z
dokumentag projektows, specyfikaci i poleceniami layniera. Okrélenia podane w
niniejszej specyfikacji & zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami oraz ze
Specyfikacja Techniczn,Wymagania ogolne”.

1.40gdblne wymagania dotyczce robot

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowaizujacymi odpowiednimi
normami oraz ze Specyfikacja TechnigzWymagania ogoine”.

2. Materiaty
2.1 Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

a) Rodzaje cementu:

Dopuszczalne jest stosowane jedynie cementu pdakdego czystego tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-88/Bb)

Wymagania dotycice sktadu cementu

Wg ustalé@ normy PN-88/B-3000 wymaga sie, aby cementy te akttaryzowaly si
nastpujacym sktadem:

- zawartd¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50 — 60 %,

- zawartd¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) < 7 %,

- zawartd¢ alkalidow do 0,6 %,

12



- zawartd¢ alkalidéw pod warunkiem zastosowania kruszywaktieanego do 0,9 %,

- zawartd¢ C 4 AF + 2C3A (zalecane) < 20 %

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien ¢bpakowany w worki papierowe WK co
najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wyrtdsd,2 kg. Na workach powinien bymieszczony
trwaty, wyrazny napis zawieragy nasgpujace dane:

- 0znaczenie,

- hazwa wytworni i miejscowdei;

- masa worka z cementem,;

- data wysyiki;

- termin trwatdci cementu

Dla cementu nalgy stosowé& cementosamochody wypassme we wsypy umdiwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikbw i adzenie do wyladowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinng agopatrzona w sygnatuodbiorcza kontroli
jakaosci zgodnie z PN — 86/B-04320.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptacje liyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

- Cement pochodzy z kadej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-80/B-
04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000. régkbadan cementu pochadego z
dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan esowni mana wykona tylko badania
podstawowe.

- Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czaleg
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:

- 0znaczenie czasu azania wg PN — 88/B-04300,

- 0znaczenie zmiany agipsci wg PN — 88/B-04300

- sprawdzenie zawadol grudek (zbrylé) nie dajpcych sie rozgni&€ w palcach i nie
rozpadajcych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wyka niezgodn&t z normami cement nie me by uzyty
do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania.

Miejsca przechowywania cementu madg/c nastpujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego): sktady men@ydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opgdain magazyny zamkaie(budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dacKaianach),

- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorsidlowe, zelbetowe Ilub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadia cementu luzem, zaopatrzone
w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli g¢ibfci cementu znajdagcego st w zbiorniku
lub otwory do przeprowadzenia pomiarOw poziomu aelnewtazy do czyszczenia oraz
klamry na zewstrznychscianach).

Podiaza skladéw otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczare cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynow zamkiych powinny by suche i czyste, zabezpiecgag cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
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Dopuszczalny okres przechowywania cementu znglgest od miejsca przechowywania.
Cement nie mee by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszlsgtadach otwartych,

- po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwagav przypadku przechowywania w
sktadach zamkatych.

Kazda partia cementu posiadeq oddzielne swiadectwo jakéci powinna by
przechowywana w sposob umtiviaj acy jej fatwe rozranienie.

h) Normy i dokumenty zvgzane.

PN-88/B-04300 — Cement. Metody badan.

PN-88/B-3000 — Cement portlandzki.

PN-88/B-3001 — Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-3002 — Cementy specjalne

PN-88/B-3011 — Cement portlandzki szybko twardjuig)

Kruszywo

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu naley stosowdé kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-
86/B-06712, z tym _e marka kruszywa nie powinnariysza nk klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny bywicksze ni:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzeczneigmentu

- % odlegiéci w swietle miedzy pgtami zbrojenia leacymi w jednej ptaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziaren wg PN 78/B-06714/16

- zawartdci pytébw mineralnych wg PN — 78/B06714/13

- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwaley prowadzé
biezaca kontrole wilgotnéci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i stéo zawartdci frakcji 0-
2mm.

2.2\Wymagania do betonu konstrukcyjnego aytego do budowy
Wymagania co do szczelfw i mrozoodpornosci wg PN-88/B-06250 tj. rkdilwosé nie
wigksza jak 4%.
Mrozoodporné¢ przy ubytku masy nie wkszym ni 5%, spadek wytrzymadoi nie wickszy
od 20 % po 150 cyklach zamiemia i rozmraania.
Wymagania ogolne wg PN-88/B-06250
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spékiymagania IBDM w Warszawie.

3. Sprzgt
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powingio
odbywa& wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zalarasie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1 Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowje
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Srodki do transportu:

Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszankami samochodowymi (tzw.
gruszkami)

llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewini wymagana szybkd betonowania z
uwzgkdnieniem odlegieci dowozu, czas twardnienia betonu oraz konieczeegrwy w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia + $5C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia + 30C

5. Wykonanie robét
5.1Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza dwykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06R50
PN-65/B-06251

Betonowanie mizna rozpoczac po uzyskaniu zezwoleniayimera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powinog dokonywane wycznie
wagowo z doktadriwia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody;

- 3% - przy dozowaniu kruszywa;

Dozatory musza méeaktualneswiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno ¢siuwzgkdni¢c korekt zwiazara ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikéw:

Mieszanie skftadnikdw powinno sie odbyivavytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek weolkswych).

Czas mieszania nailg ustalt daswiadczalnie jednak nie powinien dkrotszy nk 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych mplestosowa pojemniki o konstrukcji
umazliwiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej o podawania miesizan
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obammia odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsysteriegzanki betonowej przy wylocie.
Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzé: potozenie zbrojenia, zgod§é
rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obedito wkladek dystansowych
zapewniggcych wymagana wielk& otuliny.

Mieszanki betonowej nie natg zrzucd z wysokdci wigkszej nz 0,75m od powierzchni, na
ktéra spada. W przypadku gdy wysékaa jest wgksza naley mieszank podawa za
pomoa rynny zsypowej (do wysokoi 3.0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokasci 8,0m).
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Zageszczenie betonu:

Przy zagszczeniu mieszanki betonowej nalg@rzestrzeganastpujacych zasad:

- wibratory wgtbne naley stosowa o czstotliwosci min.6000 drga na minug, z butawami

o srednicy nie wgkszej ni 0,65 odlegtéci miedzy petami zbrojenia lgacymi w
ptaszczynie poziomej;

- podczas zagpzczenia wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw
wibratora;

- podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokasci 5-8 cm

w warstwe poprzedm i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowa powoli w stanie wibrujcym;

- kolejne miejsca zaghienia butawy powinny by od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkégia zwykle wynosi 0,35 — 0,7m;

- belki wibracyjne powinny by stosowane do wyréwnania powierzchni betonu i piyt
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej dtdgip

- czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka adyjna w jednym miejscu
wynosk od 30 do 60 sekund;

- zastg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykld 80 do 50cm w kierunku
gtebokdsci i od 1,0 do 1,5m w kierunku diugg elementu. Rozstaw wibratoréw naje
ustal¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Meanie wibratoréw powinno
by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu:

Przerwy w betonowaniu nafg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@cpowinno by uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkachzmaosie kierowa zasadaze powinna ona ky
prostopadta do kierunku nagen gtdbwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvamiowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego giezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniategagnyeh okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwikenie wod i narzucenie kilkumilimetrowe] warstwy zaprawy cemowe] O
stosunku zb#ionym do zaprawy w betonie wykonywanym alba tearzucenie cienkiej
warstw zaczynu cementowego. Paaze zabiegi naky wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odbydzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wsza nk 20 °C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mgleunikac dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio idoego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy:

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywaest take w nocy konieczne jest
wczeniejsze przygotowanie odpowiedniegoswietlenia zapewniapego prawidiowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpigstea pracy.

Obranie prébek i badanie:

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norm PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanikazgwanie
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Inzynierowi wszystkich wynikbw badan dotygzach jakdci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclgickoym, naley opracowd plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymagtechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktugimorma i niniejsz Specyfikacy
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzeniaviglawosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowa

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu

5.3Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wiazaniu betonu

Temperatura otoczenia:

Betonowanie nalgy wykonywa wytacznie w temperaturach nie zszych nk + 5 °C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadoco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie wéeaturze do — &C, jednak
wymaga to zgody tyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze + 20C w
chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego eletm przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie w czasie opadow:

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposéb pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotmvampowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzwiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturastzenia:

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien hy chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgly na uzyskanie wytrzymadoi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymalkei 15 MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstaukcj

Przy przewidywaniu spadku temperatury pepio °C w okresie twardnienia betonu naje
wczeniej podp¢ dzialania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie |
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4 Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby piefnacji betonu:

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzbktonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@ajmi odparowaniu wody z betonu i chrecymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #8yej ni + 5 °C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaczenia betonowania rozpegzpielegnacg wilgotnasciowa betonu i prowadzi ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigg8/ na dob).

Nanoszenie bton nieprzepuszezgch wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betds
bedzie siedczyt z nastpna warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
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specjalne wymagania odéroe jakaci pieleggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiyenagania normy PN-75 /C-04630.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny¢ lmhronione przed uderzeniami i
drganiami.

Okres pietgnaciji:

Utozony beton naliey utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardaeggo naley rozpoca¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢c po osagnicciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgaela norma PN — 63/B-06251) lub
wytrzymatdci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5Wykanczanie powierzchni betonu

Réwnai¢ powierzchni i tolerancii:

Dla powierzchni betondw w konstrukcji érej obowazuja nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza lgladkie i réwne, bez zagdien migdzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzgonad powierzchnie;

- peknigcia & niedopuszczalne;

- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne wadinkiem,ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm;

- pustki, raki i wykruszyny s dopuszczalne pod warunkiere otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5 cm, a powierzchnia na ktorej wystja nie wicksza nk 0,5 %
powierzchni odpowiednigjciany,

Réwna¢ gorszej powierzchni ustroju fireego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypusegd i wgtebienia nie powinny
by¢ wicksze nk 2mm.

Faktura i naprawa uszkodze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nadg

- wszystkie wystaijce nierownéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody bezpérednio po rozebraniu szalunkow;

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetaic betonem i nagpnie wygtadzé i
uklep&, aby otrzyma rowmna i jednorodm powierzchnie bez dotkdw i poréw.

Wyréwnana wg powiszych zaleag powierzchnie naley obrzucé zapraw i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

6. Kontrola jako $ci

Kontrola jaka@ci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgécnp projektem oraz
podanymi wyej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarws
— 1m3 wykonanej konstrukciji

8. Odbior robot
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Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru roboét zanigeych wg zasad wfych w
Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogélne” oraza podanych powgj.

9. Podstawa ptatndci
Ptaci st ryczaltowo za roboty podane w przedmiarze robkfczanym w SIWZ.

Cena jednostkowa obejmuje:

— dostarczenie niezlinych czynnikow produkcji;

— oczyszczenie podia;

— wykonanie deskowania z rusztowaniem;

— utazenie mieszanki betonowej w nasohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni;

— piekgnacg betonu;

— rozbiorke deskowania i rusztowia

— oczyszczenia stanowiska pracy i ugai@ materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.

10.Przepisy zwhzane

Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan.
PN-88/B-03000 Cement portlandzki
PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami
PN-88/B-03002 Cementy specjalne
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacfi symagania dotycee wykonania i odbioru robot
zwiazanych z monteem belek stalowych typu HEB opartych s§anach nénych budynku i
zakotwionych w wiécu scian zewwtrznych stanowicych podparcie dla drewnianych
wigzarow dachowych, monta belki stalowej wzmacniggej nadprae kondygnacji potiej
w miejscu opar wiazaréw petnych oraz monta belki stalowej HEB 200 w miejscach
podparcia krokwi koszowej w ramach zadania pBAmiana konstrukcji dachu na budynku
szkoty podstawowej w Brzeznej — Litaczu”

1.1.Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowaka dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.
Bedzie réwnie podstavi do:
- Kontrolowania jakéci wykonywanych robot;
- Przeprowadzenia procedur odbiorowych;
- Rozliczenia wykonanych robot.

1.2.Zakres robét obgtych specyfikaci

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja oba@h wszystkie czynnéi
umazliwiajace i majce na celu wykonanie i morta elementéw konstrukcji stalowych
zwiazanych z zadaniem inwestycyjnym wymienionym w puakic

1.3.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjhp godne z definiciami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz ad#temiami podanymi w Specyfikacji
Technicznej ,Wymagania ogolne”.

1.4.0g6Ine wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpiectstwo wszelkich
czynndgci na terenie budowy, metodyzyte przy budowie oraz za ich zgodthoz
dokumentacja projektowa, specyfikacji i poleceniémiyniera.

Ogdlne wymagania dotygze robdt podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagan
0golne”.

2. Materiaty

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zawby zgodne z wymaganiami
Niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Na Wykonawcy spoczywa oboaviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozpgazenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materialy stosowane do wykonywania elementow Kkamksjr stalowych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w normie PN-82IS-10052.

2.1.Wymagania szczegotowe

2.1.1. Stal konstrukcyjna
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Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elethwveritonstrukcji stalowych powinna
odpowiadé wymaganiom norm pov#gj przytoczonych oraz norm:

PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 1002BP24, PN-EN 10021:1997, PN-
EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-011®%8;87/H-01104, PN-88/H-01105,
a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN
10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2;1998/Ap 2003.

- rury powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
12102:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstruka@il@ivych powinny ponadto odpowiata
nastpujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

- blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,

- bednarka powinna odpowiagdaymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowymbwinny ponadto odpowiada
nastpujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete:
- blachy trapezowe powinny odpowigd@ormie DIN 18807

2.1.2. taczniki

Sruby, naketki nity i inne akcesoria doatzenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiadé wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:19%& PN-82/M-
82054.20
a ponadto:

- sruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-8233
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- naketki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkitadki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/R0:83 oraz PN-83/M-82039

Pokczenie konstrukcji drewnianej z belkami stalowynypu HEB 220-120 powinno
odbywa sie poprzez zastosowanie blach nargch 160x160x4 mm z otworami, przez ktére
wkrecone zostapsruby @12 klasy 3,6 celem przytwierdzenia belki patimowej. Elementy
metalowe naley przyspawa spoiry ciagta, elektrod konstrukcyja ER 146 lub EB 146.
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2.1.3. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powirogpowiadé wymaganiom normy
PN-EN 759:2000, a ponadto:
- elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiadaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpaata wymaganiom norm: PN-
73/M69355 oraz PN-67/M-69356.

2.1.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostameg na budow powinny by
wytadowywane dwigami. Elementy cienkie, diugie i wiotkie naleprzenosi za pomog
zawiesi i usztywni& przed odksztatceniem. Elementy ukiada sposéb umdiwiajacy
odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowaniazyalkegjestrowa konstrukcje niezwtocznie
po jej nade€jciu, segregowai uklada na wyznaczonym miejscu nha podktadach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemidiegtasci 2.0 do 3.0m od siebie oraz
oczyszczéai naprawia powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzeni
Elektrody skladowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed
zawilgoceniem.
taczniki sktadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkagh.

3. Sprzet

Roboty zwazane z wykonaniem konstrukcji stalowych madgy¢ wykonywane ¢cznie
lub mechanicznie przy zyciu dowolnego spktu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.

Wykonawca do montalub demontau elementow konstrukcji stalowej powinien dysponéwa
m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o0 @idigu dostosowanym do eiaru poszczegdlnych
elementow konstrukciji.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymadgan
0golne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawwowinny by sprawne technicznie i
spetnig& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Elementy konstrukcji stalowej zatadowane ®&@dki transportu powinny odpowiaéla
wymogom skrajni i b§ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zscini, odksztatceniu,
przewrdceniu itp.
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Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku mdsvinien powodowa powstania
nadmiernych deformaciji, nagen i uszkodzé. Elementy wiotkie powinny yodpowiednio
zabezpieczone przed odksztatlceniem i zdeformowaniem

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych lub innyctdouli i urzadzen powstate w trakcie
transportu Wykonawcagdzie usuwat na bigco i na wkasny koszt.

5. Wykonanie robét
5.1.0g0Ine warunki wykonania robét

Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robét powinno lByzgodne z normami. Wykonawca przedstawiyhierowi do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram rol@izgkdniajacy wszelkie warunki, w
jakich keda wykonywane roboty zwazane z monteem i wykonaniem elementow konstrukciji
stalowe.

5.2.Zakres wykonywania robot w wytworni
5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéwnskaokcji stalowej przed
wbudowaniem powinny liysprawdzone pod wzglem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasndci,

- wymiarow i prostoliniowsci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzdém prostoliniowéci przekraczaj
dopuszczalne powinny podlegaprostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub g@iciu nie powinny wykazywa peknigé. Wyshpienie tego rodzaju
uszkodzé powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. &puzywany do prostowania i
giecia elementow stalowych powiniendgaakceptowany i sprawdzony przezyniera.

Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegéw pa@minby¢ wykonany z zachowaniem
wymaga wg PN-89/S-10050.

Przed przysipieniem do sktadania elementow konstrukcjizyimerprzeprowadza odbior
elementbw w zakresie usgnia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajcych i brzegéw stykow z zachowaniem wymageg PN-89/S-10050, PN-87/M-
04251 i PN-EN IS0 913:2002.

5.2.2. Sktadowanie konstrukciji

- Spawanie

Spawanie powinno odbywaie zgodnie z norma.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinny postadaipowiednie uprawnienia.
Elementy stalowej konstrukcjiasspawane w Wytworni w elementy mondave zgodnie z
dokumentagj projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg@adaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi.

W kazde] fazie wykonywania konstrukcji stalowej zimiermae zaradzic kontrole
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdz@oierawndci wykonywanych ziczy
spawanych.

24



W wyniku spawania powstajnapkezenia spawalnicze powodwge odksztatcenia elementéw
konstrukcji stalowej.
Sposéb usurcia odksztatck konstrukcji wykona zgodnie z zaleceniami normy.

- Polczenia naruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone gizénia naruby powinny by odpowiednio
przygotowane, i tak:

- trzpienie trzeba tak dopasoévalo otworu, abysruba wchodzita do otworu po lekkim
uderzeniu miotkiem,

- gwint naley nacik¢ na takiej dugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwoér exi taczonych,
co najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gorna pomahnia nakitki, a podktadka pod
nakrtke pokrywata co najmniej dwa zwoje,

- Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe regt@k | podktadek przed moram
pokry¢ warstwy smaru,

- sruba w otworze nie powinna przesuwwaie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacj projektowa, zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jeeli jest to maliwe, naley wykona& w Wytworni zgodnie ze
specyfikacy dotyczica zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji staldwy

5.3.Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie
5.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przysipieniem do montau konstrukcji naley wykona prace pomiarowe i kontrolne
potozenia elementow stalowych.

5.3.2. Wykonanie pofaczer spawanych

W czasie spawania wilgotéd wzglkdna powietrza nie mie by wigksza nk 80%, a
temperatura nie n$za ni +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lubawvki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy#yabstont.

Powierzchniedczonych elementéw powinny byvolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszchena szerok&ci nie mniejszej i 15cm.

Spoiny powinny posiadaklas; zgodra z dokumentagj projektows. Spoiny czotowe powinny
by¢ podspawane lub wykonane #alechnologi, aby gran byta jednolita i gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny Bybrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadlivég spoiny czotowej wg PN-8/'M-6977~ (PN-EN 970:1999)

- dla zhczy specjalnej jakai - klasa wadliwéci W1,

- dla zhczy normalnej jakéri - klasa wadliwéci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadl&las; wadliwosci zlacza R1, a spoiny normalnej jalm
powinny odpowiada@wadliwasci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadidasie wadliwdci W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN
970:1999)

Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg@adaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z PN-
89/S-10050.
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Koszt wszystkich badaprzewidzianych ST, norma PN-89/S-10050 i inny&tahych przez
Inzyniera ponosi Wykonawca.

5.4 Montaz elementow konstrukcji stalowej na budowie
5.4.1. Wymagania ogolne

Przed przysipieniem do montais elementow konstrukcji, Wykonawca maniapowinien
zapozna sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcjiguvidzianych do wbudowania i
potwierdzt to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykorawnontau powinien
zobowhzat sie do znajomiei | przestrzegania ustdlezawartych w specyfikacji i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemni®zehiem odpowiedniej deklaracji
InZzynierowi.

Do montau elementoéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusatua stalowe wg PN-M-
48090:1996 i PN-9/S-10050. Projekt rusztawpowinien by oparty na obliczeniach
statycznych odpowiadgjych warunkom normy PN-82/810052.

Konstrukcja rusztowai pomostéw powinna liysprawdzona na:

- sity wywotane obgcjzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demaatalementow
przewidzianych do uswgia i zamontowania nowych elementéw konstrukcjiostaj,

- sity wywotane obgcjzaniem od ludzi pracagych przy demontal i montau,

- sity od ckzaru narzdzi, uradzeir i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montave powinny zapewnéa prawidtowy dosip do kadego
miejsca roboét przewidzianego w dokumentacji prajed;.

W czasie monta naley dopilnowa, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

Kolejne elementy mag by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stategano
elementow uprzednio zamontowanych.

5.4.2. Wykonanie pofaczen spawanych

Polaczenia spawane powinny byykonane zgodnie z normami. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody hyniera. Warunki wykonania pgtzen spawanych opisano w punkcie
5.3.2 niniejszej specyfikaciji.

5.4.3. Wykonanie pofaczen na sruby

Warunki wykonania pakzen nasruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej specyfikacj
6. Kontrola jako sci
6.1.Wymagania ogélne

Kontrola jakdci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprasvda zgodnéci z
dokumentagj projektows, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 aniazejsze]
specyfikacji.

Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalovwepdbierane przez hyniera poprzez
sporadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegolnych etapow roboét potwierdzonavjeisem do Dziennika Budowy.
Ogo6lne wymagania dotygee robdét podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymadgan
0golne”.
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Wykonanie rob6t powinno lkdyzgodne z normami.
6.2.Zakres kontroli i badan
6.2.1. Materiaty

Materialy stosowane do wykonania elementow konsjruktalowej podlegaj kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej spd@ji.

Whbudowane materiaty powinny byzgodne z dokumentacja projektowa, adea zmiana
powinna by zaakceptowana przezzimiera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montakonstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie zmgganiami podanymi
W niniejszej specyfikaciji.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadg/maganiom norm.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

_ kontrola stali,

__sprawdzenie elementow stalowych,

_ sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,

_ sprawdzenie patzen,

__sprawdzenie zabezpiedzantykorozyjnych,

_ sprawdzenie popraws wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnegmtau
konstrukciji.

6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnegoneplanontau,

- sprawdzenie czy elementy zatadowanérodki transportu odpowiadajvymogom

skrajni i czy g trwale mocowane,

- sprawdzenie zgod®o wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjajpktowa,

- kontrole jakdci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakdci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceplasobu naprawy powstatych uszkadze
W czasie transportu potwierdzazymierwpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegaj
odbiorowi, a ocena poszczegoélnych etapow roboét jgotlwana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

7. Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyggze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej
~Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiarowa jest t (tona) wykonanej i zdaowanej konstrukcji stalowej jako
catasci, zgodnie z dokumentagcprojektows.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikagfihihicznej ,Wymagania ogolne”.
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Inzynierw porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komid{grej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jaklo&a.

Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji staloadep jcatdci sa odbierane przez Komisje
poprzez spordzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kaacowego w Wytworni Wykonawca przedktada:

- dokumenty techniczne,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej

- Swiadectwa spawaczy,

- pomiary odchytek,

- Swiadectwa jakéci materiatow,

- dziennik wykonania konstrukcji,

- dokumentacje projektowa,

- rysunki warsztatowe,

- protokoty odbioru cgciowego,

- protokoty z pomiaru geometrii lub probnego mantavytwarzanej konstrukciji.

Odbiér konstrukcji po roztadunku winien byykonany w obecrii Inzyniera i powinien
byc przez niego zaakceptowany.

Wytwdrca powinien dostarczy wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz koetpl
dokumentow dotycych wykonanej konstrukcji. Odbior konstrukcji nadowie winien by
dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odlkionstrukcji w Wytwérni wraz z
oswiadczeniem Wytwaorni,ze usterki w czasie odbiorow eizyoperacyjnych zostaty
usungte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jakmséaliznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumensaprojektows, niniejsz specyfikacg i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w
dokumentacji projektowe]j przywotanych normach lulmktach 2,5 i 6 niniejszej

specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9. Przepisy zwhzane

Normy

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatumkétali.

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zstak, symbole gtowne.

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali.epygtcyfrowe.

- PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dogtstali i wyrobow stalowych.

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

- PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzajeutakntéw kontroli.

- PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicgechowanie barwne.

- PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicgZzechowanie.

- PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicBakowanie, przechowywanie

i transport.

- PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownoleglienne IPE walcowane na goo.
Wymiary.

- PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopavalcowane na gaco. Wymiary.
- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane nagmrWymiary.

- PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na@mn Tolerancja ksztattu,
wymiarow i

masy.
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- PN-EN 10056-1:2000 #&owniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stal

konstrukcyjnej.
Wymiary.
- PN-EN 10056-2:1998 #&owniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

- PN-EN 10056-2:1998 /Apl:2003 (poprawka) atéwniki réwnoramienne i
nierbwnoramienne

ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wandw.

- PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe;tg na zimno otwatrte.

- PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki staloweztg na zimno otwarte.

- PN-ISO 1891:1998ruby, wkrty, naketki i akcesoria. Terminologia.

- PN-ISO 8992:1996 G#ci ztaczne. Ogolne wymagania ddeub dwustronnych i naktek.

- PN-82/M-82054.2@ruby, wkrty i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-EN ISO 4014:2008ruby z tbem sz&iokatnym. Klasy doktadnsci A i B.

- PN-EN ISO 887:2002 Podktadki aigte do srub, wkretéw i naketek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdlny.

- PN-1ISO 10673:2002 Podktadki akte dosrub z podktada. Szereg makyedni i duy.
Klasa doktadngci A.

- PN-77/M-82008 Podktadki sptyste.

- PN-791/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

- PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatk@wespawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodgapbu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowelotie do spawania i napawania stali.
Ogodlne wymagania i badania.

- PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawabraty elektrodowe, druty i pty do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Yikacja.

- PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawaniagakkrytym.

- PN-67/M-69356 Topniki do spawaniazlowego

- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzc@hiropowaté¢ powierzchni.
Wartasci liczbowe parametrow.

- PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewiesyfikacja jakdci i tolerancje
wymiarow powierzchni gtych termicznie (ciecie tlenem).

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i okélenia.

- PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadligtoztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

- PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nienigzezzhczy spawanych. Badania
wizualne.

- PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Oktenie wysokéci wad spoin na podstawiesasci
optycznej obrazu na radiogramie.

- PN-EN 1435:2001 Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania radiograficzne
ztaczy spawanych.

- PN-EN 1712:2001 Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania ultrad ckowe
ztaczy spawanych.

- PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliéoztaczy spawanych na podstawie
radiogramow.
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] wymagania dotycxe dostaw i
montau konstrukcji drewnianych przy nadbudowie budynkakd@y Podstawowej w
Brzeznej — Litaczu.

1.1.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna stanowig¢é Dokumentow Przetargowych i kontraktowych
przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdie

1.2.Zakres robét obgtych Specyfikaci techniczm

Ustalenia zawarte w Specyfikacji dotycavykonania konstrukcji drewnianej dachu przy
nadbudowie budynku Szkoty Podstawowej w Brzeznkjtaczu. Roboty, ktorych dotyczy
specyfikacja, obejmuaj wszystkie czynn&ci umazliwiajace i magce na celu wykonanie i
monta konstrukcji drewnianych wygpujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodzwykonanie i monta konstrukcji dachowej wraz z taceniem
potaci dachowych.

2. Materiaty

Materialem zastosowanym do wykonania konstrukginshianej dachu wedtug niniejsze;j
ST kedzie drewno tartaczne klasy C 24

2.1.Wytrzymatos¢ drewna

Whytrzymataici charakterystyczne drewna iglastego wediug PND&X021 Tarcica
iglasta sortowana metodami wytrzymaimwymi oraz PN-B-03150:2000/:2001. Konstrukcje
drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie ¢t&l-EN-518, PN-EN-519.

2.2.Dopuszczalne wady tarcicy

Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27

Scki w strefie marginalnej do 4/ 1/4do%
Scki na catym przekroju do 4/ 1/4d63
Skret widkien do7% H6%
Pekniccia, pcherze, zakorki i zbitki:

gtebokie czotowe 1/31/1 /2*1/1
Zgnilizna Niedopuszczalna

Chodniki owadzie Niedopuszczalne
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Szerokdci stojow 4 mm 6 mm

Oblina dopuszczalna na didgodwu krawedzi
zajmujca do ¥4 szerokai lub diugaci

Krzywizna podtina:

a) ptaszczyzn 30 mm -dla gridmodo 38 mm, 10 mm - dla grubm do 75 mm;

b) bokéw 10 mm - dla szerokm do 75 mm, 5 mm - dla szerdla > 250 mm 6% szeroké
4% szeroked

Wichrowata¢ 6%
Krzywizna poprzeczna 4%

Rysy, falisté¢ dopuszczalna w granicach odchytek gridioi szerokdci elementu.
Nierowna¢ plaszczyzn - plaszczyzny powinny dywzajemnie rownolegle, boki
prostopadte, odchylenia \ranicach odchytek. Nieprostopagiioniedopuszczalna.

2.3.Wilgotnos¢ drewna

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne p@winymost nie
wigcej niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem%i8

dla drewna kciastego do 15 %

2.4.Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) Odchytki wymiarowe desek powinny bynie wigksze:
w dtugdsci: do + 50 mm lub do - 20 mm dla 20%ésitd
w szerokéci: do + 3 mm lub do - 1Imm
w grubcci: do +1 mm lub do -1 mm
b) odchyiki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchyiki wymiarowe tat nie powinny Bywicksze:
* dla tat o grubéci do 50 mm:
w grubcgci: + 1 mm -1 mm dla 20% ikci
w szerok@ci: +2 mm i -1 mm dla 20% i 1s0i
*dla tat o grubéci powyzej 50 mm:
w szerokéci: + 2 mm i -1 mm dla 20% Hoi
w grubgci: +2 mm -1 mm dla 20% Hoi
d) odchytki wymiarowe krawdziakbw na grub&i i szerokdci nie powinny by
wieksze nk + 3 mmi-2 mm.
e) odchyitki wymiarowe belek na grubo i szerokdci nie powinny by wigksze nk + 3
mm i - 2mm.

2.5.kaczniki

2.5.1. Gwozdzie
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Nalezy stosowa: gwazdzie okagte wg BN-70/5028-12

2.5.2. Sruby
Nalezy stosowa:
Sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN -ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.5.3. Nakretki:
Nalezy stosowé:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002 Nakki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
Podktadki podsruby
Nalezy stosowa: Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.5.4. Wkr ¢ty do drewna
Nalezy stosowa:
Wkrety do drewna z them sgaokatnym wg PN-85/M-82501 Wkty do drewna z tbem
stazkowym wg PN-85/M-82503 Wkty do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.5.5. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zgibezajce przed dziataniem ognia
powinny by stosowane wykznie srodki dopuszczone do stosowania degyaj 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 r.
a) srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) srodki do zabezpieczenia przed sinjzplesnieniem
c) srodki zabezpieczage przed dziataniem ognia

2.6.Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty i elementy z drewna powinny dyskiadowane na poziomym podto
utwardzonym odizolowanym od elementow watstviolii. Elementy powinny by
skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozaieonych w taki sposob, aby nie
powodowa ich deformacji. Odlegks sktadowanych elementéw od pogionie powinna by
mniejsza od 20 cm.
taczniki i materialy do ochrony drewna najesktadow& w oryginalnych opakowaniach w
zamkngtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpigeyelh przed dziataniem
czynnikdw atmosferycznych.

2.7.Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na buggwzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptagj Inzyniera.
Odbior materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szokmgymi potwierdza Iaynierwpisem
do dziennika budowy.

3. Sprzet

Warunki ogélne spkgu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymaganialogb.

Do wykonania konstrukcji drewniane] najestosowé sprzt odpowiedni do tego rodzaju
robot.
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Sprzt budowlany powinien odpowiadavymaganiom zawartym w Projekcie Organizacji
Robo6t zaakceptowanym przezymiera.

Do transportu na budowie i moatakonstrukcji mana wywa¢ dowolnego sprgu. Sprzt
pomocniczy powinien hky przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Steskow
robocze powinno ky urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciggowymi,
zabezpieczone od wplywéw atmosferycznychiwietlone z dostatecan wentylaci.
Stanowisko robocze powinno bgdebrane przez Kierownika Budowy.

4. Transport

Transport elementéw z drewna powinien odb§wia sSrodkami przystosowanymi do tego
celu. Przewgone elementy powinny lByzabezpieczone przed uszkodzeniami i zniszczeniem
w trakcie transportu oraz przed opadami atmosferymiz. Ustawienie elementéw svodkach
transportu powinno odpowiaélavarunkom sktadowania. Elementy drewniane powinpy b
zabezpieczone przed wptywem wilgoci, korozji biotagej oraz innych czynnikow
destrukcyjnych.

Przy transporcigrodkami drogowymi naley dostosowé si¢ do ograniczé wymiarowych
zaleznych od zdolnéci zatadunkowychlrodkow transportowych.

5. Wykonanie robot
5.1.Warunki ogélne wykonania robot

Elementy konstrukcji drewnianej dachu powinny ¢ bgkonstruowane zgodnie z
wymaganiami PN-B-03150:2000 i wykonane na podstanagektu, uwzgldniajac zalecenia
zawarte w warunkach technicznych odbioru robot ddoo - montaowych. Sktadowanie i
przechowywanie elementéw z drewna powinno odlégyskapod wiatami zabezpieczaymi
przed opadami atmosferycznymi lub w inny sposébezpleczajcy przed wptywami
atmosferycznymi. Elementy drewniane powinny¢ bsktadowane na poziomym podto
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw wasstalii. Elementy dachu powinny By
skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozaieonych w taki sposob, aby nie
powodowa ich deformacji. Elementy dachowe madgy¢ sktadowane na podktadkach jeden
na drugim pod warunkiem zachowania maksymalnej kwysm skladowania, tj. nie wcej
niz 3 elementy.

5.2.Warunki szczego6towe wykonania robot

Konstrukcja wg¢zby dachowej oparta jest naelbetowym wiécu poprzez murtaty
kotwione co 1,5m$rubami M-16
Catas¢ konstrukcji wykonano z drewna klasy C-24.
Wymiary poszczegolnych elementow — zgodnie z ptejgkhczone na zicza ciesielskie,
klamry i gwazdzie.
Konstrukcja w caléci jest impregnowanasrodkami owado-, grzybobdjczymi i
ogniochronnymi, nietoksycznymi, posiagieymi atesty. Srodki te musz posiadd aktualne
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Roboty naley prowadzt zgodnie z dokumentacjtechniczma przy udzialesrodkow, ktére

zapewni osigniccie projektowanej wytrzymasei, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukciji.
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Przekroje i rozmieszczenie elementow powinné tagodne z dokumentacjtechniczn.
Przy wykonywaniu jednakowych elementéw riglstosowa wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadn& wykonani wzornika powinna wynasi do 1mm. Diugécé
elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinnynié sic od projektowanych wce;j
jak 0,5 mm.

Dopuszcza gi hastpujace odchyiki:

w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm w osiachstaavu belek, do 1 cm w osiach rozstawu
krokwi w dtugaci elementu do 20 mm w odlegt micdzy weztami do 5 mm w wysoki
do 10 mm.

Elementy wezby dachowej stykape s¢ z murem lub betonem powinny dyw miejscach
styku odizolowane jednwarstwy papy.

6. Kontrola jako sci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymaigan
0golne.” Kontrola jakéci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robot z projektem
oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty pgale odbiorowi jak roboty
zanikowe.

6.1.Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot maszodpowiadé wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Techniczoefz uzyské& akceptagj Inzyniera.

6.2.Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakdci wykonania rob6t polega na zgodobwykonania rob6t z Dokumentac;j
Projektovs, Specyfikacg Techniczm (punkt 5) i poleceniami lryniera. Kontroli jakéci
podlega: wykonanie konstrukcji i zabezpieczeniarggpatem.

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru podano w Specyfikacji Teamd,Wymagania ogélne".
Jednostk obmiaru jest:
1 m3: wszystkie elementy konstrukcji dachéw - miyrkpodwaliny, ptatwie, stupki, krokwie
i stezenia.
1 m2: poszycie dachow.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady podano w Specyfikacji Technicznejpvdgania ogélne”.

9. Podstawa ptatndgci.
Ogodlne zasady podano w Specyfikacji Technicznejpvdgania ogélne”.

10. Przepisy zwizane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane.i€ania statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno odgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogoélne
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dotyczce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno odgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogoélne wspdine

dla drewna okqgtego i tarcicy.

PN-821 D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna soagimavmetodami wytrzymatoiowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwudzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenigcizztacznych. Warunki techniczne wykonania i
odbioru robo6t budowlanych. €@ A. Roboty ziemne, konstrukcyjne i rozbiérkowe. Agsz
4

Konstrukcje drewniane. Instrukcja ITB nr 403/2004.
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejsze] szczegotowej specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru pok&ydachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

1.1.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowgk@ dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.

1.2.Zakres robot obgtych Specyfikacji Technicznej
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie pokéy dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elememta
wystapcymi ponad dach budynku
tzn.:
- Pokrycie dachu.
- Obrobki blacharskie
- Rynny i rury spustowe.
1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczisej zgodne z obowgzujacymi
odpowiednimi normami.

1.4. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, Specyfikacy Techniczi i poleceniami layniera.

2. Materiaty
2.1.Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciigociowych i cieplnych wg
Specyfikacji Technicznych.

2.2.Papa termozgrzewalna na osnowie z wiokniny eptbwej nawierzchniowa i
podktadowa np. w§wiadectwa ITB nr 974/93

2.3.Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetazami na garco Wymagania wg
PN-B-24625:1998

2.4.Roztwor asfaltowy do gruntowania Wymagania wgmy PN-B-24620:1998.
2.5.Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-50PN-EN 10203:1998

2.6.Blacha cynkowa grub 0,6 mm
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2.7.Blacha profilowana dachéwkowa.

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. mib.m obustronnie ocynkowanej. Grédbo
powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzighptyt zabezpieczona jest obustronnie
powitoka dekoracyja akrylowa lub poliestrowo-silikonow. Dopuszcza sgi posypk
zewretrzng z piasku kwarcowego. Kolor oldla projekt techniczny.

Jaka¢ powtok akrylowych musi byyzgodna norrp PN-84/H-92126.

Piyty dachéwkowe mugazposiada aktualra decyzg ITB o dopuszczeniu do stosowania i
pozytywra opinic Paistwowego Zaktadu Higieny.

2.8.kaczniki

Do mocowania blachy profilowanej stosawgwozdzie lub wkety ocynkowane wg wskaaa
producenta materiatdbw pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mana wykona recznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji
5. Wykonanie robét

5.1.1zolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych pdigzu drewnianym na
pierwsz warstwe mazna zastosowapag na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Padczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub mnyystahcymi z

dachu elementami powinno dwykonane w taki sposéb, aby uativi ¢ wyeliminowanie

wptywu odksztatcé dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych naglestosowa wytacznie lepik asfaltowy, a do pap

smotowych lepik smotowy odpowiaday wymaganiom norm matwowych. Mieszanie

materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopushee.

5.1.4. Grubé& warstwy lepiku midzy podktadem i pierwaz warstwy izolacji oraz

migdzy poszczegblnymi warstwami izolacji powinno wyiéds,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerok& zakltadéw papy zaréwno podiwych jak i poprzecznych w kdej

warstwie powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy

powinny by przesunite wzgkdem siebie.

5.2.Podktady pod pokrycia z dachowek, piyt i blach

Wymagania ogolne:

a) rowna¢ powierzchni deskowania i tat powinnacbtaka, aby przavit miedzy ni a tat
kontrolm o ditugdci 3,0 m byt nie wg¢kszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i
nie wigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

b) podktad powinien byzdylatowany w miejscach dylatacji konstrukciji,

c) w podktadzie powinny lyosadzone uchwyty do zawieszenia rynien.
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d) taty do wykonania podkfadu powinny raiprzekréj min.38x50 mm,

e) faty naley przybija& do krokwi jednym gwedziem; styki tat powinny znajdowsasiec na
krokwiach,

g) rozstaw osiowy tat natg dostosowado rodzaju pokrycia,

h) taty i deski powinny speinta wymagania zawarte w Specyfikacji Technicznej
.Konstrukcje Drewniane”

5.3.Krycie blachg dachoéwkowg

Blache dachowkow uktada st na fatach i kontrtatach o wymiarach 5x4cm w rozstaco
ok. 40cm. Monta blach dachéwkowych powinien rozpaézsic od przybicia psow
dachéwkowych do tat znajdigych s¢ najblizej kalenicy. Przy deskach wiatrownicowych pas
balchodachéwki nafsy wygia¢ do goéry ok. 2cm.Jeli odlegtéé zamocowanych uprzednio
pasow od deski kalenicowej jest gksza nk 12cm, nalgy odpowiednio doeik pasy
przykalenicowe, pamiajac 0 dodaniu 50mm na podgie. Jéli odlegtas¢ jest mniejsza i
12cm naley zastosowa systemow obréblke blacharsk. Kolejne pasy blachodachowki
montuje st wsuwajc je pod pasy pofmne powyej, przybijapc gwazdziami (min 2 na pas).
Gtowki gwozdzi trzeba zabezpieczyposypka z granulatu kamiennego na odpowiednim
spoiwie. Kalenice kryje gispecjalnymi gsiorami z odpowiednio wygiych blach falistych.
Gasiory montuje si z zaktadem ok. 9cm przybipg je wsrodku rozpetosci oraz w miejscach
zaktadow.

5.4.0brébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci, roboty
blacharskie z blachy stalowej ocynkowanejzmo wykonyw& o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie #mzej od —15°C. Robét nie maa wykonywa na oblodzonych podtogach.

5.5.Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

Rynny powinny by wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadgfh diugdci arkusza
blachy sktadany w elementy wielocztonowe, powinyy lyczone w ziczach poziomych na
zaktad szerokixi 40mm; zhcza powinny by lutowane na catej dtugoi, rynny powinny by
mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozsteayimi w odsgpach nie wikszych
niz 50 cm, spadki rynien regulowaa uchwytach zgodnie z projektem, rynny powinngmi
wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.6.Rury spustowe — z blachy jw.
Rury spustowe powinny kywykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadggh diugdci
arkusza blachy i skladany w elementy wielocztonowewinny by taczone w zczach
pionowych nagbek pojedynczy lescy, a w zhczach poziomych na zakiad szerédicdOmm;
ztacza powinny by lutowane na catej dtugoi, rury spustowe powinny lBymocowane do
scian uchwytami, rozstawionymi w od@pach nie wgkszych nk 3 m, uchwyty powinny by
mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpieniapwirsy muru lub osadzenie w zaprawie
cementowe] w wykutych gniazdach, rury spustowe owdpdzajce wod do kanalizacji
powinny by wpuszczone do rurkeliwnej na gtbokas¢ kielicha.

6. Kontrola jako $ci

6.1.Materialy izolacyjne
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a) Wymagana jakdé materiatow izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jak&i lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budolbez dokumentoéw potwierdzaych przez
producenta ich jak@ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatdbw izolacyjnych powinien obejm@wagodndé z dokumentagj
projektowa oraz sprawdzenie wdaeiwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodngci materiatu z zawviadczeniem o jakiei wystawionym
przez producenta — powiniendogn zbadany zgodnie z postanowieniami normyspaowe].

d) Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktbryviasciwosci nie
odpowiadag wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

f) Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Przedmiar robot

Jednostk przedmiarow robot jest:
1 m2 pokrytej powierzchni,
1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okrgla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
8.1.0dbiér podtaza

Badania podiva naley przeprowadza w trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej
pogody, przed przygpieniem do krycia potaci dachowych, sprawdzenie naoi
powierzchni podiga (deskowania) natg przeprowadza za pomog taty kontrolnej o
dhugcsci 2 m lub za pomagszablonu z podziatkmilimetrowa. Przéwit miedzy sprawdzan
powierzchn a tat nie powinien przekroczy5 mm.

8.2.0dbidr robot pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbiorow czséciowych. Badania w
czasie odbioru e#ciowego naley przeprowadzadla tych robot, do ktérych degt p&niej
jest niemaliwy lub utrudniony.
Odbiér czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:
— podiaa (deskowania i tat),
— jakadsci zastosowanych materiatow,
— doktadndéci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
— doktadndci wykonania obrébek blacharskich i ich ga#enia z pokryciem.
Dokonanie odbioru e&ciowego powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania kacowe pokrycia naley przeprowadz&apo zakaczeniu robot, po deszczu.
Podstaw do odbioru robot pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
— dziennik budowy z zapisem stwierdmajm odbidr czsciowy podiaza oraz poszczegolnych
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warstw lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotycgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastogoych materiatow,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbior kaacowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykog@arpokrycia i obrobek
blacharskich i palczenia ich z uradzeniami odwadniagymi, a takke wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowa:

— sprawdzenie prawidtowégi pofaczen poziomych i pionowych,
— sprawdzenie mocowania elementéw do deskowanié&ciah,

— sprawdzenie prawidtovéoi spadkow rynien,

— sprawdzenie szczelba polaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnasci przewodow kanalizacyjnych.
9. Podstawa ptatndci

Ptaci st ryczaltowo za roboty podane w przedmiarze robkfczanym w SIWZ.
Ptaci st za ustaloailos¢ m2 izolacji z wykonaniem podia i warstwy wierzchnie;j.

Za obrobki blacharskie ptaci esiza ustaloa ilos¢ ,m” lub ,m2” obrébki wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie i umocowanie w podtg zalutowanie patzea,

— uporadkowanie stanowiska pracy.

Za rynny i rury spustowe ptacieska ustalon ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie i zalutowanieapain,

— uporadkowanie stanowiska pracy.

10.Przepisy zwhzane

PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badarzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltoviesewane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze bietusy.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokikbanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blathiowe] ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachavderamicza. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachoéwki i ksztaltki dachowe cemesgto

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekardbachowki i gsiory dachowe.
Badania.
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejsze] szczegotowej specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robot zwzanych z instalagjodgromovs.

1.1.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowaka dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.

1.2.Zakres robot obych Specyfikacja Technican

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnei umazliwiajace i majce
na celu wykonanie instalacji odgromowych na budynku

a) instalacje uziemienia i pmizen wyrownawczych

b)instalacg piorunochrona.

1.3.0Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczsezrgodne z okrdeniami ugtymi w
odpowiednich normach i przepisach.

1.4. Ogolne wymagania dotygz robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows.

Rodzaje (typy) urmzen, osprztu i materialtdbw pomocniczych zastosowanych do
wykonywania instalacji powinny ldyzgodne z podanymi w dokumentacji projektowe;.
Zastosowanie do wykonania instalacji innych rodeajtypow) uradzen i osprztu niz
wymienione w projekcie dopuszczalne jest jedynied psarunkiem wprowadzenia do
dokumentacji projektowej zmian uzgodnionych w olkxanjacym trybie z Irkynierem.

2. Materiaty

Do wykonania instalacji odgromowej mpgy¢ stosowane wyroby producentow krajowych
I zagranicznych.
Wszystkie materiaty zyte do wykonania instalacji musposiadé aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaPolskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastoscewani
wyrobu akceptagj Inzyniera. Odbidr techniczny materiatdbw powinien¢bgiokonywany
wedtug wymaga i w sposob okrdony aktualnymi normami.

(1) Odbidr materiatbw na budowie
- Dostarczone na miejsce budowy materiatyayadprawdzt pod wzgédem kompletnéci
i zgodndci z danymi wytwaorcy.
- W przypadku stwierdzenia wad lub nasueggh sg watpliwosci mogacych mie€ wptyw
na jak@¢ wykonania robot, materiaty nable przed ich wbudowaniem podtdadaniom
okreslonym przez doz6r techniczny robot.
(2) Skladowanie materiatow na budowie

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywsic zgodnie z zaleceniami producentow, w
warunkach zapobiegajych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeni¢l \8tasciwosci
technicznych na skutek wptywu czynnikéw atmosfenych lub fizykochemicznych. Natg
zachowa wymagania wynikaice ze specjalnych wdeiwosci materiatow oraz wymagania
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w zakresie bezpiecastwa przeciwpoarowego.
3. Sprzet

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych prigeye st uzycie nas¢pujacego spratu:
— samochdd dostawczy do 0,9 t,
— spawarka transformatorowa do 500 A.

4. Transport

Materialy na budow powinny by przywazone odpowiednimisrodkami transportu,
zabezpieczone w sposob zapobieggjuszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP iuwuch
drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt oizgcji | harmonogram robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty instalacyjne.

5.2. Monta konstrukcji wsporczych oraz uchwytow

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane dozelwa na nich instalacji elektrycznych,
bez wzgédu na rodzaj instalacji, powinny yamocowane do podta w sposéb trwaty,
uwzgkdniajcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich danstalacja kdzie pracowé,
oraz sam rodzaj instalacji.

5.3. Monta sztucznych zwodow piorunowych na budynku

a) Zwody poziome

Sztuczne zwody piorunochronne rleinstalow& na statle przy iyciu odpowiednich
wspornikéw. Wymiary poprzeczne powinny dygodne z norm Zwody poziome nalg
instalow& co najmniej 2 cm od powierzchni dachu przy polkaghi niepalnych i trudno
zapalnych oraz 40 cm przy pokryciach tatwo zapdinyc

b) Przewody odprowadzgje

Przewody odprowadzgie powinny by ukfadane na zewitrznych scianach budynku na
wspornikach i uchwytach. Odlegto od scian budynku powinna ldytaka sama jak przy
zwodach poziomych.

Przewody odprowadzgje powinny by prowadzone po najkrotszej trasie peday zwodem,
a przewodem uziemigjym. Pohczenia przewoddéw odprowadzeych z uziomami
sztucznymi naley wykona przy pomocy ziczy probierczych.

c) Uziomy

Uziomy sztuczne naky wykonyw& jako uziomy poziome otokowe, promieniowe lub
pionowe.

Uzioméw tych nie wolno zabezpieczprzed korozj powtokami nie przewodgzymi. Do
uziomu naley pofaczy¢ wszystkie pobliskie podziemne gdzenia metalowe.

6. Kontrola jako sci robot
(1) Sprawdzenie i odbior robot powinnodhwykonane zgodnie z normami [5] i przepisow
[6].

(2) Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania @bloraz po ich zakezeniu powinno
podlegd:

45



— zgodnaéc¢ wykonania robot z dokumentagprojektow,
— wykonanie pomiaréw rezystancji uziemienia, izplapomiaréw skuteczri@i ochrony
przeciwporaeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru

7. Przedmiar robot

Przedmiar robot obejmuje cafoinstalacji odgromowe;.
Jednostk obmiarowy jest komplet robot.

8. Odbior robot

Odbior kaicowy — wg Specyfikacji Technicznych ,Wymagania oggl

9. Podstawa ptatndci

Ptaci sg ryczaltowo za roboty podane w przedmiarze robkfczanym w SIWZ.
10.Przepisy zwhzane

[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetycznelraggb przeznaczenia do ukladania na
state.

Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, aigte.

[2] PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetycznelraggb przeznaczenia do ukladania na
state. Przewody jedagtowe o izolacji polwinitowe;.

[3] PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i s¥igacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powtoce polwinitowej na nggée znamionowe 0.6/1 kV.

[4] PN-EN 12464-1:2004wiatto i oswietlenie. Gwietlenie miejsc pracy.

Czes¢ 1: Miejsca pracy we watrzach.

[5] PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektéwdwianych. Wymagania ogolne.

[6] Przepisy budowy uedzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj Wwymagania dotycce wykonania i
odbioru robaot tynkarskich.

2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz agamia wspolne dotygze wykonania i
odbioru rob6t dla projektowanej inwestyciji.

3. Materiaty

UWAGA

Wszelkie nazwy wiasne produktow i materiatow przyweane w specyfikacji stia
okresleniu podanego standardu wykonania i okr&eniu wihasciwosci i wymogow
technicznych zat@aonych w dokumentacji technicznej dla danych

rozwiazan.

Dopuszcza sie zamienne rozgzania pod warunkiem:

- spetnienia co najmniej tych samych wigciwosci technicznych

- przedstawieniu zamiennych rozwgzan na pismie

Rozwigzania zamienne zawier& beda porOéwnanie zasadniczych parametrow
technicznych materiatdw oraz kosztorys poroOwnawczyw oparciu o kryteria podane
przez zamawiapcego, dane techniczne, atesty, dopuszczenia do eteania

- uzyskaniu jednoczénie akceptacji Inzyniera

3.1Tynki wewngtrzne

Tynkowaniescian wewrtrznych — kominy na poddaszgjanka kolankowa.

Na sciany wewrtrzne na podtze z bloczkédw betonowych, betonu, betonu komérkowego
albo cegty silikatowej stosuje sie tynk cementowowapienny np. Ceresit CT 137 po
uprzednim zagruntowaniu podi srodkiem CT 18. Uziarnienie 1- 3mm, faktura gtadka
przygotowana pod malowanie farba akrylowa potmatowa

Istniejace sciany

Uszkodzenia w istniegych tynkach naley napraw€é mineralna szpachléwka do tynkéw np.
CT 29. Jest to mieszanka cementowa — wapienna zemiggzami mineralnymi i
modyfikatorami a nagpnie pokry szpachla gipsowa i wyszlifowa

3.2Podstawowe komponenty zaprawy

Cement:

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarsjikhcement, wapno i gips, powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w aktualnych normachgbaowych. Do przygotowania
zapraw murarskich zaleca sie stosowanie cementiapdzkiego, spetniacego wymagania
normy PN-88/B-30000. Cement powiniencbglostarczony w opakowaniach spetaggch
wymagania BN-88/6731-08 i sktadowany w suchychdaszonych pomieszczeniach.

Wapno sucho gaszone:

Wapno sucho gaszone (hydratyzowane) powinno sgedimagania normy PN-69/B-
30302.
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W celu dogaszania niezgaszonychastek wapna wskazane jest zafobivapno
hydratyzowane na 24 do 36 godzin przed jeggciem. Wapno naley przechowywa w
suchych, szczelnych magazynach.

Woda zaborowa:

Do przygotowania zapraw moa stosowa kazda wod zdatra do picia oraz wody z rzek,
jezior i innych miejsc. Woda do zapraw powinn& hgdmiany 1", zgodnie z wymaganiami
PN-88/B-32250. Woda nie powinna wydzielzapachu gnilnego oraz nie powinna zawierac
zawiesiny, np.: grudek.

Piasek:

Piasek wchodgy w skiad kadej zaprawy powinien liykwarcowy lub ze skat twardych,
czysty bez itu, gliny i ziemi r@dinnej. Wielkas¢ ziaren powinna sie miei¢ w granicach 0,25
— 2,0mm. WhHaciwosci kruszywa powinny by okreslone na podstawie badan laboratoryjnych
wykonanych zgodnie z norma PN-79/B-06711.

Zaprawa budowlana:

Zaprawa murarska powinna raidobre wiaciwosci wiazace, dobra przyczepséddo podica
oraz odpowiednie wkgiwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinna lagodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlaeementowo — wapienne powinny
spetnig& wymagania normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowsgmagania normy
PN-65/B-14504.

Do kazdej partii wyrobow powinno ywystawione przez producentawadadczenie o

jakosci wyrobéw. Zdwiadczenie to winno zawietacharakterystyk materiatu, zastosowane
sktadniki wyniki badan kontrolnych wytrzymait nasciskanie oraz typ probek stosowanych
do badan’ a tate okres, w ktorym wyprodukowano dana partie mdteria

4. Sprzet
- wymagania ujto w dziale ,Wymagania ogolne”
- drabiny malarskie, rusztowania
- srodki transportu do przewozu materiatow
- drobny sprzt pomocniczy
5. Transport i sktadowanie
5.1 Transport
Wymagania ujto w Specyfikacji Technicznej - ,Wymagania ogoine”
5.2 Sktadowanie
Do 12 miesicy od daty produkcji, przy sktadowaniu
w chtodnych suchych warunkach i w oryginalnych, usekodzonych opakowaniach.
Chroni przed mrozem!

6. Wykonanie robét

6.1Wymagania podstawowe
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Wykonawca przed przygtieniem do prac tynkarskich wykona tynkowanie peSha

podtazu, nascianie komindw oraz ngcianie kolankowe;.

Wykonawca mee przysipic do tynkowania pozostatych powierzchni po uzyskaniu
akceptacji layniera.

Fragment otynkowanégiany lkzdzie stanowit wzorzec podczas kontroli ja&ia odbiorach.

6.2 Roboty przygotowawcze

Odbi6r podiaga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robot
tynkarskich. Jeeli odbior podiaa odbywa sie w ditszym czasie od jego wykonania,

nalezy poditaze przed odbiorem ocgzgi¢ i zmy¢ woda. Uksztattowanie powierzchni,
krawedzie przeaicia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny kgodne z dokumentacja
techniczna.

Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny lmakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, instalacyjne podtynkowe,uramiane przebicia i bruzdy.
Tynkowanie mana rozpocaé na podtagach réwnych, nanych, suchych i wolnych od
tluszczy, bitumdw, pytdw i innych substancji zmsEgacych przyczepni.

Powierzchnie pod tynki powinny zapewéidobra przyczeprié zaprawy do podiaa.
Powinny by trwate, sztywne i nie zmierdavymiaréw (np.: przez ugcie). Powinny

by¢ rébwne, aby unikgt zbytecznego pogrubienia tynkuzék mur jest wykonany na spoiny
petne, nalgy je wyskroba na gkbokas¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastos@évepecjalne
srodki zapewniajce naleyta przyczepn& tynku do podiaa.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usyén
plamy z substancji ttustych. Plamy z substancgtiftah mana usun¢ poprzez zmycie 10%
roztworem szarego mydta. Nadmiernie sucha powi@ieghodtaa

nalezy zwilzy¢ woda.

6.3 Tynkowanie

Tynk rbwnomiernie nano&ina podtae, na grub&e ziarna, za pomadrzymanej pod katem
stalowej pacy. Gdy materiat nie klei sie jdo narzdzia, kolistymi ruchami ptasko trzymanej
packi plastikowej, naley nad& mu jednorodna faktergesto utazonych ziaren kruszywa.
Nie skrapi& tynku woda!

Na jednej ptaszczyie pracowa bez przerw, zachowag jednakowa konsystergcinateriatu.
W przypadku konieczr$gi przerwania pracy, natg wzdtwz wyznaczonej linii przyklei
samoprzylepna fane, natary¢ tynk, nadé mu faktue a nasgpnie zerwé tasme z resztkami
swiezego materiatu. Po przerwie najekontynuowa prace od wyznaczonego miejsca.
Krawedz wykonanej wezéniej wyprawy mana zabezpieczytasma samoprzylepna.
Narzdzia iswieze zabrudzenia natg myc woda, a stwardniate resztki tynku ustawa
mechanicznie.

Prace nalgy wykonywa w suchych warunkach, przy temperaturze powietpradiaza od +5
do +25°C i przy wilgotnéci wzglednej powietrza pouej 80%. Wszelkie dane odnaszie do
temperatury +20°C oraz wilgotéa@ wzglednej powietrza 60%. W innych warunkach rigle
uwzgkdni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.

Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie #8zej n +5°C pod warunkiengze w cagu
doby nie nagpi spadek porej 0°C. W nkszych temperaturach rama wykonywa tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednichdkow zabezpieczagych.

Nie miesac produktu z innymi tynkami, barwnikaniywicami innymi spoiwami.
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Pomieszczenia po zastosowaniu tynku haleietrzy¢ do zaniku zapachu, przed oddaniem
ich do wytku. W przypadku kontaktu materiatu z oczami plujeaobficie

woda i zasigna¢ porady lekarza.

Nie naley naktada tynku nasciany silnie nastonecznione, a wykonana wypraw

chroni przed zbyt szybkim przesychaniem. Do czasu callenei wyschnjcia, chroné tynk
przed opadami deszczu. Zaleca sie wtedy stosowafoa na rusztowaniach.

Z uwagi na zawarte wypetniacze naturalne, scegpowodowa réznice w wyghdzie tynku -
nalezy na jednej ptaszczyie stosowéa materiat 0 tym samym numerze partii produkcyjnej
umieszczonym na kdym opakowaniu.

Napoczte opakowanie naky doktadnie zamykg a jego zawartd wykorzyst& w

mozliwie najblizszym czasie.

Zaleca sie chroniswiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznienie diszym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temparéiviezo
wykonane tynki powinny byw czasie wjzania i twardnienia - t. j. w @ju 1 tygodnia -
zwilzane woda.

Oprocz podanych zaletgrace nalgy wykonywa& zgodnie ze sztuka budowlana i zasadami
BHP.

6.4 Szczegotowy opis robot

Tynk cementowo-wapienny trojwarstwowy powiniert hyykonany z obrzutki, narzutu i
gtadzi. Narzut tynkow wewgtrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

6.3.1 Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robot tynkowych powinné lsykonane mechanicznie, w takiej
ilosci by zaprawa mogta lByzuwzyta mazliwie wczesnie po jej przygotowaniu.

Zaprawa cementowo — wapienna powinnaé lawyta w chgu 3 godzin, a zaprawa
cementowa - - w ggu 2 godzin. Zaprawa powinna dyatwa do przygotowania, tzn.
dostatecznie urabialna. Do zapraw nglstosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Woda do zapraw powinna odpowigdaymaganiom podanym w p. 3.2. Zaprawy cementowo
— wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych agletosowdé cement portlandzki z dodatkiemzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniypreawy, obogtnie czy mieszanie odbywa
sie lxdzie kcznie czy mechanicznie, nalenajpierw wymieszasktadniki sypkie, a nagbnie
dolat wock i catas¢ wymiesza do chwili uzyskania jednolitej masy.

W przypadku stosowania dodatkow ciektych, np.: teiasapiennego, zamiast wapna
hydratyzowanego natg je rozprowadzi w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo -emwayth dodatkow

uplastyczniajcych, odpowiadagych wymaganiom obowzujacych norm i instrukciji.

Marki i konsystencje zapraw naleprzyjmowa w zaleznosci od przeznaczenia.

6.3.2. Uktadanie tynkow

Uktadanie tynkow skiada sie z ngstijacych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku szprycy)
b) wykonanie narzutu

c) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku
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6.3.3. Wykonanie obrzutki

Obrzutlke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o g&dbaie przekraczagej 4 + 5mm na
scianach i 4mm na suficie. Rodzaj obrzutki nglezaleni¢ od rodzaju
podtaza.

6.3.4. Wykonanie narzutu

Narzut stanowi druga warsgwtynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropieniu jej woda. Gruldé narzutu powinna wynosi8 + 15mm. Po naniesieniu narzutu
nalezy wyrbwna go za pomag taty. Narzut w nargach wyréwnuje sie za pom®@ac w
ksztalcie lstownika, z& narzut na wgbach, na stupach itp. — specjalnymi wzornikami.z2uar
powinien by wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat.IUp na gtadko (kat. Ill). Narzut
wierzchni powinien b§ nanoszony po zwkaniu zaprawy obrzutki. Lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyréwnywania aglevarstwe narzutu dociska paca przesuwana
stale w jednym kierunku.

Na narzut powinny bystosowane nagiujace zaprawy cementowo — wapienne:

- do tynkéw nie naranych na zawilgocenie 1 : 2 : 10

- do tynkdéw zewsntrznych 1 :1,5:5

- do tynkoéw naraonych na zawilgocenie 1:0,3: 4

6.3.5. Wykonanie faktury

Faktue tynku nadaje sie przez narzut specjalnie dobraapjawy lub obrobk za pomog
narzdzi.

7. Kontrola jako sci

Wykonany tynk musi wskazywabdpowiednie dla danego produktu ¥davosci oraz
odpowiadé wymaganiom okrdonymi normami. Tynk musi by mocno zwizany z
podiazem. Gotowy tynk nie mee wskazywa zadnych rys, gknigé. Musi mie

wiasciwa gltadka¢, faktur i uziarnienie.

Tynki zwykte powinny spetniawymagania normy PN-70/B—10100 Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Tynki zmywalne powinny bywykonane zgodnie z PN-64/B—8841—-08 Roboty

tynkowe. Tynki zmywalne. Warunki techniczne wykor@an

Tynk nascianach zewgtrznych powinny by tak wykonane, aby po przyeniu w kadym
miejscu metrowej taty, miedzy tata &iam nie bylo wkkszego przewitu niz 0,5mm.
Powierzchnigciany nie mae odbiega od pionu na

catej swej wysokeci o wigcej niz 1mm.

Poréwnanie do wzorca pod wzgl. uziarnienia, fakilkgloru

Wykonany tynk musi wskazywaodpowiednie dla danego produktu sedmvosci oraz
odpowiadé wymaganiom okr@donymi normami. Tynk musi by mocno zwizany z
poditazem. Gotowy tynk nie mae wskazywé zadnych rys, gknie¢. Musi mig€ wihasciwa
gtadkas¢, faktur i uziarnienie.

8. Obmiar robot

Jednostka obmiaru — m2 (metr kwadratowy).
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9. Odbior rob6t

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i keghei tynkow naktadanych maszynowo i
recznie musza kyzgodne z norma PN-70/B-10100.

Sprawdzenie pionowania oraz gtadkioza pomog faty.

Poréwnanie do wzorca pod wzgl. uziarnienia, fakilgloru.

Spetnienie wymagazwartych w zeszycie tematycznym ITB: 388/2003 Wiaru

techniczne wykonania i odbioru robét. €&8: Roboty wykdczeniowe. Zeszyt 1: Tynki.

10.Przepisy zwhzane

PrPN-B-30042:1997/Az1: Spoiwa gipsowe. Gips szpaehl gips tynkarski i klej
gipsowy.

PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
Zeszyty tematyczne ITB: 388/2003 Warunki technicary&onania i odbioru robot.
Czei¢ B: Roboty wykaczeniowe. Zeszyt 1: Tynki.
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1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghteécznej § wymagania dotyczce
wykonania i odbioru muréw z materiatow ceramicznybloczkéw betonowych.

1.1.Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekuadokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienych w pkt.1.

1.2.Zakres robot objetych specyfikacp

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majce
na celu wykonanie kominéw murowanych.

1.3.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.4.0g0lne wymagania dotyczce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows specyfikacji i poleceniami fryniera.

2. Materiaty
2.1 Woda (PN-75/C -0 4630)

Do przygotowania zaprawy stosoéuaozna kada wode zdatna do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne (PN — 98 — 14501)

Marki i sktad zaprawy powinny ldyzgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek odipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki M12:

- cement : ciasto wapienne : piasek

1:0,5:4,5

dol:1:6

- cement : wapienne hydratyzowane : piasek

1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek adipsciowy sktadnikow zaprawy cementowej M5:
- cement : piasek

11:5

- cement : wapienne hydratyzowane : piasek

1:0,3:4

1:0,5:4,5
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Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonane mechanicznie.

Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie

po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godz.

Do zapraw murarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo — wapiennych agletosowé cement portlandzki z dodatkieimzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutnicZy god warunkiemze temperatura
otoczenia w eigu 7 dni od chwili ziycia zaprawy nie dmizie nizsza ni - 5°C.

Do zapraw cementowo — wapiennych aglstosowa wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnasiegago, ktore powinno twor&y
jednolita i jednobarwna masa, bez grudek niegaggonapna i zanieczyszazebcych.
Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzgt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spegu.
4. Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiatow i elementow konsjrpkevinny byt zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata stateczcio

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

a) Mury komindw iscianki kolankowej naley wykonywa& warstwami, z zachowaniem
prawidiowego wizania i grubéci spoin do pionu i sznura, z zachowaniem zgédna
rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otworow.

b) Mury naley wznost mozliwie rownomiernie na catej ich diuga. W miejscu paiczenia
murow wykonanych niejednorodnie najestosowa strzpia zazbione kacowe.

c) Cegly uktadne na zaprawie powinnyhpzyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta
sucha, zwlaszcza w okresie letnim, ugleegty przed uleniem w murze polewalub
moczy w wodzie.

d) Mury grubdci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pavey
0°C.

e) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy flinnych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny byzabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czyrmiko
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub @agPrzy wznawianiu robot po diszej
przerwie naley sprawdzt stan techniczny murowadznie ze zdjciem wierzchniej warstwy
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z ceramiki

5.1.1. Spoiny w murach

- 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymahuba¢ nie powinna przekracza
17mm a minimalna 10mm.

- 10mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym griéidanaksymalna
nie powinna przekraczal5mm, a minimalna — 5mm.

56



Spoiny powinny by dokiadnie wypetnione zaprawa. \&cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zaprawa spoin przy zewtnznych licach na gbokasci 5 -
10mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

- Liczba cegiet aytych w potdwkach do muréw dnych nie powinna bywicksza ni 15%
catkowitej liczby cegiet.

- Jeeli na budowie jest kilka gatunkow ceglty (np. ceglawa i rozbiorkowa), nahy
przestrzegazasadyze kadasciana powinna bywykonana z cegty jednego wymiaru.

- Pohczenie murow stykagych sie pod katem prostym i wykonanych z cegtyubgici
rézniacej sie wecej niz o 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

6. Kontrola jako sci
6.1 Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty natg przeprowadz na budowie:

- sprawdzenie zgoddoi klasy oznaczonej na cegtach z zamoOwieniem i wganami
stawianymi w dokumentacji technicznej;

- préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i gknig¢,

- odporndci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegoOlnej uwagi na Zaséamargla.

W przypadku niemdiwosci okreslenia jakdci cegly przez prébdorana nalezy ja poddé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasgporngci na dziatanie mrozu).

6.2 Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placlotvy, naley kontrolowa jej mark i
konsystencje w sposOb podany w obgaujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i

wyrobdéw powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3 Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murow przyjnowat wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchylki Dopuszczalne odchy’rki [mm]
Mury spoinowane Mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
1 - na 1m dtugéci 3 6
-na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu:

5 -nawys. 1m 3 6
- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wys. 20 30

Odchylenia kadej warstwy od

poziomu

3 - na 1m dtugéci 1 2
- na catej diugéci 15 30
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Odchylenia gérnej warstwy od

poziomu:
4 - na 1m diugéci 1 2
- na catej diugéci 10 20

Odchylenie wymiaréw otworow w
Swiatte o wymiarach:

5 : y 15,1 -15,-10
- do 100cm: szeroko, wysoka¢ 10.-5 -10,-5

- ponad 100cm szeroka, wysokaé -15;-10 -15;-10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa rob6t murowych jest — m2 musdpowiedniej grubgei.
Jednostka obmiarowa rob6t murowych kominéw — m3.

llos¢ robot okréla sie na podstawie projektu z uwadhieniem zmian zaaprobowanych
przez Irkyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1 Odbidr robét murowych powinien se odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych
robét wykonczeniowych

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenie o jakéxi materiatdw i wyrobéw dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robaiikagacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, §& takie byty zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy bylty wykweane przed odbiorem budynku.

8.2 Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robot zanikajcych wg zasad ujtych w
Specyfikacji Technicznej - ,Wymagania ogolne”

9. Przepisy zwhzane

Normy

PN - 75/ C - 04630 - Woda do celéw budowlanychm&gania i badania
PN — 68 /B — 10020 - Roboty murowe z cegly. Wynm@abadania przy odbiorze.
PN —75/B — 12001 - Cegta petna wypalana z glzyvykia.

PN —74 /B - 12002 - Cegtaadona wypalana z gliny — dziurawka.

PN —-73/B —12011 - Cegta kratbwka wypalana aygli

PN — 88/ B — 30000 - Cement portlandzki.

PN — 88/ B — 30001 - Cement portlandzki z dodatkam

PN — 81 /B — 30003 - Cement murarski 15.

PN — 88/ B — 30005 - Cement hutniczy 25.

PN - 86 / B — 30020 - Wapno.

PN —-79/B - 06711 - Kruszywa mineralne. Piaskzdpraw budowlanych.
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PN — 65/ B — 14503 - Zaprawy budowlane cementow@pienne.
BN —-81/6732 — 12 - Ciasto wapienne.

PN — 66 / B — 06259 - Beton komorkowy.

PN — B — 03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone
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