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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa naturalnego w ramach
realizacji zadania pod nazwa ,Szkofy Podstawowej im. Ojca Swietego Jana Pawta Il w Brzeznej-
Litacz.”

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu realizacji robot wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem robét :
B-06.01 Dolna podbudowa z kruszywa tamanego o frakcji 3-25 mm gr 20

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST B-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST B-00.00
~Vymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. B-07.01 - Podbudowy

2.2.1.1. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm. Kruszywo musi by¢ jednorodne, bez
zanieczyszczen obcych i domieszek gliny.

2.2.1.2. Uziarnienie Kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa ( mieszanki kruszyw), okreslona wg normy PN - 91/B - 06714/15 muszg
leze¢ pomiedzy odpowiednimi krzywymi granicznymi podanymi w tabeli 1.

Tabela 1 - Uziarnienie kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie

Sito kwadratowe Przechodzi przez sito
[mm] [%0]
63 100
31,5 78 — 100
16 58 — 87
8 42 — 70
4 30-54
2 21-41
0,5 10-23
0,075 3-10

Krzywa uziarnienia kruszywa musi byé ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Frakcje kruszywa
przechodzace przez sito 0,075 mm nie moga by stanowi¢ wiecej niz 65 % frakcji przechodzacej przez
sito 0,5 mm.

2.2.1.3. Wlasciwosci Kruszywa
Kruszywo musi spetnia¢ wymagania okreslone w tabeli 2
Tabela 2 - wymagane wiasciwosci kruszywa

L.p. | Wiasciwosci badane wg: wymagania

1 Zawarto$c¢ ziaren nieforemnych, wg PN - 78/B - 06714/16; %, nie wiecej 30
niz




2 Stopien przekruszenia ziaren, wg WT/MK - CZDP 84, %, nie mniej niz 75*%

3 Scieralno$¢ ziaren wiekszych od 2 mm, w bebnie Los Angeles wg PN - 30
79 /B - 06714/42, ubytek masy , %, nie wiekszy niz
4 Mrozoodpornos¢ ziaren wiekszych od 2 mm , wg PN - 78/B — 06714/19 10

po 25 cyklach zamrazania i odmrazania, ubytek masy, %, ni wiekszy niz

5 Plastycznosé , wg PN - 88/B - 04481, frakcji przechodzacych przez sito

0,42 mm:
a). granica ptynnosci, % nie wiecej niz 25
b). wskaznik plastycznosci, nie wiecej niz 4

6 Wskaznik piaskowy, wg BN - 64/8931 - 01, kruszywa 5 - cio krotnie | 30 - 75
zageszczonego metodg normalng

7 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych wg PN - 78/B - 06714/12, % , nie | 0,2

wiecej niz
8 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, wg PN - 78/B — 06714/26 barwa nie
ciemniejsza niz.
wzorcowa

* Frakcje kruszywa famanego pozostajgce na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm muszg mie¢ nie
mniej niz 75 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajgcych wiecej niz jedna przetamana
powierzchnie.

2.2.1.4. Zrédta materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy muszg pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez inspektora nadzoru.

Zrodla materiatéw musza byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem robot. Wykonawca powinien dostarczy¢  inspektorowi nadzoru wyniki badan
laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Do wykonania rob6t nalezy stosowac:
e mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzgdzenia
dozujgce kruszywo i wode,
o dowolny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru , do rozktadania materiatu i
wyprofilowania warstwy,
e zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne, mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Transport kruszywa powinien odbywac sie w sposéb przeciwdziatajgcy jego zanieczyszczeniu
i rozsegregowaniu

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5

5.2. Podfoze i koryto
Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z SST B- 05.00.

5.3. Zasady wykonania roboét
5.3.1. Wytwarzanie mieszanki kruszywa.

Mieszanke kruszywa o wymaganym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé¢ w
mieszarce stacjonarnej gwarantujgcej uzyskanie jednorodnosci materiatu.




5.3.2. Rozkfadanie mieszanki kruszywa.

Warstwa mieszanki kruszywa musi by¢ wyprofilowana tak , aby jej ostateczna grubos$¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowej, z zapewnieniem wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych.

Kruszywo w miejscach , w ktérych widoczna jest jego segregacja, musi by¢ przed
zageszczeniem zastgpione materiatem o odpowiednich wtasciwosciach.

5.3.3. Zageszczenie.

Po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystgpi¢ do jej zageszczenia.
Jakiekolwiek nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczenia muszg by¢ wyréwnane
przez spulchnienie kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do uzyskania réwnej powierzchni.

Wilgotno$¢ przy zageszczaniu musi odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wg
normalnej préby Proctora zgodnie z normg PN - 88/B - 04481 ( metoda Il ), z tolerancjg +1%, -2%.
Jezeli materiat zostat nadmiernie nawilgocony, powinien by¢é osuszony przez mieszanie |
napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ kruszywa jest zbyt matg., materiat w warstwie powinien by¢ zwilzony
wodg i rownomiernie wymieszany.

5.3.4. Odcinek prébny.
Jezeli zazgda tego inspektor nadzoru , Wykonawca przed rozpoczeciem robdt powinien
wykonac odcinek probny w celu stwierdzenia:
- prawidtowego doboru sprzetu do mieszania , rozktadania i zageszczania,
- okreslenia koniecznej grubosci rozktadania materiatu dla uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu,
- okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcéw do uzyskani wymaganego zageszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogédlne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogodlne" pkt 6.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badanie kruszyw na
reprezentatywnych prébkach wg zakresu wyszczegolnionego w pkt. 2.3. i 2.4. Wyniki badan nalezy
przedstawi¢ inspektorowi nadzoru do zaakceptowania.

6.2.Badania w czasie robot
Rodzaj i czestotliwosé badan kontrolnych w czasie rob6t podano w tablicy 3.

Tabela 3 - Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie wykonywania warstwy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan

Minimalna liczba badann na dziennej
dziafce roboczej

1 Uziarnienie kruszywa

2 Wilgotnos¢ kruszywa 1
3 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych i domieszek gliny

4 Zageszczenia warstwy 2

6.2.1. Badanie wlasciwos$ci kruszywa.

Uziarnienie kruszywa oraz zawarto$¢ zanieczyszczen obcych i gliny nalezy sprawdzi¢ na
prébkach pobranych losowo z roztozonej warstwy przed jej zageszczeniem. Dopuszcza sie za zgodag
Inzyniera pobieranie prébek ze srodkow transportowych na terenie wytworni mieszanki.

Badania wszystkich wtasciwosci kruszywa wg pkt. 2.3. i 2.4. muszg by¢ przeprowadzone
przez Wykonawce w przypadku zmiany Zrédta poboru materiatdw w czasie realizacji robot oraz w
innych przypadkach okreslonych przez Inspektora.

6.2.2. Badanie wilgotnos$ci kruszywa.

Wilgotnos$¢ materiatu kontroluje sie po jego roztozeniu, bezposrednio przed przystgpieniem do
zageszczania. Dopuszcza sie za zgodg inspektora nadzoru pobieranie probek ze sSrodkéw
transportowych na terenie wytwérni mieszanki. Uzyskane wyniki muszg byé zgodne z pkt. 5.5.

6.2.3. Badanie zageszczenia kruszywa.




Zageszczenie warstwy kruszywa nalezy sprawdzi¢ na podstawie modutdéw odksztatcenia
(pierwotnego  E:1 i wtornego  Ez2) okreSlonych piyta o Srednicy 30 cm wg
BN - 64/8931 - 02 w zakresie obcigzen 0,25 - 0,35 MPa, przy obcigzeniu koncowym doprowadzonym
do 0,45 MPa. Zageszczenie nalezy uznac¢ za prawidtowe, jezeli zostanie spetniony warunek:

E <22
1
6.2.4. Badanie i pomiary wykonanej warstwy.
Czestotliwos¢ i zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie przedstawiono w ponizszej tabeli.

Tabela 4 - Czestotliwos$é i zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i|Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
pomiaréw

1 Grubos¢ warstwy Podczas budowy:
w trzech punktach na kazdej dziatce robocze;.
Przed odbiorem: w trzech punktach.

2 Nosnos¢ i zageszczenie wg | Przed odbiorem:

obcigzen ptytowych w trzech punktach
3 Szerokos$¢ podbudowy €0 100 m
4 Réwnos¢ podtuzna co 20 m tatg 4 m.
5 Rzedne co25m

6.2.5. Grubosc¢ warstwy.

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu co najmniej
w trzech losowo wybranych punktach na kazdej robocze;.

Bezposrednio przed odbiorem nalezy wykona¢ pomiary grubosci warstwy co najmniej w trzech
punktach. Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci warstw nie mogg przekraczaé +/- 10 %.

6.2.6. Nos$nos¢ i zageszczenie warstwy wg obcigzen pfytowych.

Nalezy wykonaé¢ pomiary nosnosci warstwy z kruszywa , wg metody obcigzen ptytowych,
zgodnie z BN - 64/8931 - 02.
Warstwy muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w ponizszej tabeli.

Tabela 5 - Wymagania nosnosci warstwy z kruszywa w zaleznosci od kategorii ruchu

Kategoria ruchu minimalny modut odksztatlcenia mierzony przy uzyciu piyty o
Srednicy 30 cm [MPa}
Pierwotny Witdrny

KR3-6 60 120

Zageszczanie warstwy z kruszywa nalezy uznaé¢ za prawidtowe przy spetnieniu warunku jak w pkt.
6.2.3.

6.2.7. Pomiary cech geometryczny rownosé¢ warstwy.
Réwnos¢ podiuzng warstwy nalezy mierzy¢ 4 metrowg tata zgodnie z normg BN - 68/8931 - 04, z
czestotliwoscig podana w tabeli 4. Nierownosci nie mogg przekracza¢ 12 mm.

6.2.8. Rzedne warstwy.
Rzedne warstwy nalezy sprawdzi¢ co 25 m. Roznice po miedzy rzednymi wykonanymi i rzednymi
projektowymi nie mogg przekracza¢ + 1 cm , -2 cm.

6.2.9. Szerokos$é warstwy.
Szerokos¢ warstwy nalezy sprawdzi¢ co 100 m.
Szerokos¢ warstwy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10,-5 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogolne" pkt7.

7.2.Jednostka obmiarowa
» Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy podbudowy




8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST B-00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie rob6t moze by¢é dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koAcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robaot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-067714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

PN-B-067714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotno$ci
PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych. Piasek.

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



