BOONoOMWDNDE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B —-03.00
|IZOLACJE CIEPLNE
KOD CPV 45450000-6

ZAWARTOSC OPRACOWANIA
WSTEP ..ottt ettt e et
MATERIALY wc.oeooeeoeeoeeeeeee et ee et ee s
SPRZET oo ee e e et eeee e et s e s et s et ee et e s ettt r e e
TRANSPORT ..ottt eeeeeeeeeeees e eseeeseeeseeeseee s es e eseeseees e s eesee e eseeeseeeseeereeeserens
WYKONANIE ROBOT ..oooovooeeoeeeeeeeeeeeeeeee e ee et es s
KONTROLA JAKOSCI ROBOT ....voevoeveeeeeeeeeeeeeeeeeee e eseeesesseeeseeseesesseesseeeseessanens
OBMIAR ROBOT .o ee e eeeeeeee s s eseeese e s e es e aseeeseees s es e seesseeees
ODBIOR ROBOT ..o s e et
PODSTAWA PEATNOSCH......ovooeveoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e se oo
PRZEPISY ZWIAZANE .......ovooeveeveeeveeeeee e eeeeeveeeeeeeees s s sseeeseee s aseesseeeseeesenens



1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznej Scian zewnetrznych oraz
docieplenie stropéw w ramach realizacji zadania pod nazwg ,Termomodernizacja budynku Zespotu
Szkét Podstawowo-Gimnazjalnych im. Bt. O. St. Papczynskiego w Podegrodziu’.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu realizacji robot wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét obejmujgcych wykonanie izolacji termicznej Scian zewnetrznych oraz izolacja
stropodachu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w OST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST 00.00
~SNVymagania ogolne" pkt 2.
Uwaga!

Materiaty zastosowane do ocieplenia i tynkowania $cian elewacyjnych muszg pochodzi¢ z jednego
systemu.

2.2. Rodzaje materiatow
Polistyren ekspandowany (EPS) — styropian FREZOWANY
Podstawowe parametry:
- odmiany EPS 70-040 - samogasnacy
- minimalna gestos¢ pozorna - 15 kg/m ,
- deklarowane naprezenie $ciskajace - 70 kPa,
- deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta - A.=0,040 W/mK -ptyty grubosci 12 cm do
ocieplania $cian zewnetrznych,

plyta styropianowa hydrofobowg frezowang grub. 12 cm
0 wspotczynniku Lambda = 0.038 [W(mK)j

Wymagania:
Ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen: dla ptyt o grubosci ponizej
30 mm - o gtebokosci do 4 mm, dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50cm?2, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm?2. wymiary:
- dtugosc - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki =0,5%
- szerokos$c¢ -1200, 1000,600,500 mm - dopuszczalne odchyiki +1,5 mm
- grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyitki £0,5%.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzszg niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkgciji, ilos¢ i pieczgtke pakowacza. Ptyty styropianowe nalezy
przechowywa¢ w opakowaniu z dala od zrodet ognia

Zaprawa klejaca
Podstawowe parametry:

- Gestos¢ zaprawy stwardniatej 1,4 g/cm3
- Woytrzymatos¢ na zginanie (po 28 dniach) 3,0-4,0 N/mm?2



- Woytrzymatos$¢ na $ciskanie (po 28 dniach) 9,0 N/mm2
- Modut dynamiczny E (po 28 dniach) 6500-7500 N/mm2
- Gestos¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V 7783-2

- Wspodtczynnik dyfuzji pary wodnej sd 0,05-0,11 m

- Wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej 15-35

- Nasigkliwosc¢ 0,08 kg/(m2 hl/2)

- Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)

Zastosowanie i zuzycie
- klejenie ptyt styropianowych 4,0-5,0 kg/m"
- dodatkowe klejenie przy mocowaniu mechanicznym 1,0-1,5 kg/m2
- Podane wartosci zuzycia sg warto$ciami orientacyjnymi.

2.2.1. Materialy do wykonania tynku cienkowarstwowego zbrojonego

Zaprawa zbrojaca
Hydraulicznie wigzgca zaprawa klejgca i zbrojgca

Podstawowe sktadniki:

Dyspersja polimerowa, biel tytanowa, weglan wapnia (kruszywo marmurowe), krzemionka,
wodorotlenek glinu, ziemia okrzemkowa, wypeitniacze silikatowe, woda, glikoeter, alkohole, dodatki,
srodki konserwujace

Podstawowe parametry:
- Gestos¢ zaprawy stwardniatej - 1,7-1,8 g/cm”
- Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) - 4,0 N/mm2
- Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 28 dniach) - 10 N/mm2
- Wspodtczynnik dyfuzji pary wodnej u - 300-500
- Wspodtczynnik dyfuzji pary wodnej 0,50-0,60 m
- Kapilarne podcigganie wody - 0,02 kg/mfh9 1</
- Dyfuzja pary wodnej - gestos¢ strumienia 38-43 g/(m2 d)
- Wsp. przewodzenia ciepta 0,70 W/(m K)

taczniki do mocowania ptyt styropianowych
- tacznik o $rednicy trzpienia 0-8 mm, $rednica talerza dociskowego 0-60 mm, , dlugos$é
- dostosowana do grubosci izolacji, gtebokos¢ kotwienia co najmniej 35 mm.
- Zuzycie:- 6 kotkdw na 1 irf wykonanego ocieplenia.

Siatka zbrojaca
Parametry:

- Wytrzymatos¢ na rozcigganie - 1750 N/50 mm

- Splot gazejski

- Wielkos$¢ oczek - 6x6 mm

- Ciezar powierzchniowy - 155 g/m2

- Odporna na dziatanie alkalidw - udziat impregnatu 20%.
Zuzycie:

- ok. 110 cm szerokosci przy zaktadach 10 cm 1,0 m/m~

Profil naroznikowy, profil cokotowy, profil wentylacyjny do potfaci dachu
Elementy wykonane z aluminium

Profil aluminiowy do zakonczenia cokofu
Aluminiowa listwa startowa do wykonywania zakonczenia cokotu, ze zintegrowanym kapinosem.

Rozprezna tasma uszczelniajaca z impregnowanej gabki

do wykonywania trwatych uszczelnien na styku elementéw budowlanych i ocieplenia, szer. 15mm,
szybko rozprezna.

Dla spoin:

2-6mmi 5-12mm

Tynk akrylowy z gotowej mieszanki akrylowej

2.2.2. Woda



Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

2.3 Stropy wefna mineralna gr. 18 cm
Wymagania
- wilgotnos¢ weilny max. 2% suchej masy;
- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos$¢ oraz scisliwosé.
- Ptyty do ocieplania stropodachéw powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
= Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczgtkowe]j grubosci,
= wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
= nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
- Wspoitczynnik przewodzenia ciepta 0,040 W/mK.

2.4 Warunki przechowywania i skfadowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 - Pakowanie,
przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

- $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywa¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- materialy suche oraz elementy okladzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne -
przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

- izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkoéw atmosferycznych,

- siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET
3.1.0géblne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania izolacji termicznej

o Do prowadzenia robot na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robo6t elewacyjnych,

e Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

e Do transportu i przechowywania materiatdw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag") do materiatow suchych i o konsystencji past,

e Do nakladania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

e Do ciecia ptyt izolacji termicznej, oktadzin elewacyjnych oraz ksztaltowania ich powierzchni i
krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

e Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania otworéw
(zagtebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

e Do ksztattowania powierzchni tynkdow - pace stalowe, z tworzywa sztucznego narzedzia do
modelowania powierzchni,

o Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogéine wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 4.
Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia srodkéw transportu niezbednych do
prawidtowego i terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatéw, w sposéb nie wptywajgcy
na obnizenie jako$ci przewozonych materiatow.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Do transportu



materiatdw nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajgce mozliwo$¢ zabezpieczenia
tadunku przed czynnikami atmosferycznymi tzn. np. zabezpieczenie przed deszczem skiadnika
suchego zaprawy oraz mrozem sktadnika ptynnego, a takze przed urazami mechanicznymi ptyty
polistyrenu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Skfadowanie materiatdbw musi rowniez spetnia¢ powyzsze warunki.

Materiaty nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ zgodnie z instrukcjg producenta, w petnych,
fabrycznie zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w suchych warunkach. Chroni¢
przed wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 5

5.2. Przygotowanie elewacji i podfoza

Podtoze musi by¢ stabilne, o dostatecznej nosnoéci, wolne od kurzu, pytu, olejow, mchu i
wyraznie tuszczacych sie powtok malarskich czy tez wypraw. Ewentualne zgrubienia skuc¢, wigksze
zanieczyszczenia zmy¢ goracg wodg pod cisnieniem. Jezeli podioze nie jest dostatecznie nosne
przyja¢é dodatkowo mocowanie mechaniczne - kotkowanie. Stalowe konstrukcje wzmacniajgce
(kotwiagce listwy cokotowe) muszg by¢ rowniez ocieplone systemowo wraz z elewacjg. Podtoze musi
by¢ suche, w przypadkach watpliwych dokona¢ pomiaru wilgotnosci. Przy nieréwnosciach podtoza
wiekszych niz +/- 1 cm podioze nalezy wyréwna¢ zaprawg 1 mm, do recznego nanoszenia
wewnetrznych wypraw tynkarskich. Potgczenie systemu ocieplenia z innymi elementami budowlanymi
lub materiatami — takimi jak ramy okienne, okapniki, drzwi, dachy itd. - musi by¢ wykonane poprzez
szczeline poftgczeniowg wypetniong tasma uszczelniajgca. Na poziomie terenu, przed izolacjg cieplng,
nalezy wykona¢ ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi. W zaleznoéci od stanu podtoza
nalezy przeprowadzi¢ gruntowanie.

5.3.Wykonanie izolacji cieplnych

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac wzdiuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych
otworach). Zamocowaé takze profile i listwy w miejscach krawedzi zakonczeh lub stykow z innymi
elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Warstwy izolacyjne powinny by¢ uktadane starannie, bez szczelin i z zachowaniem
maksymalnych przesunie¢ wzgledem siebie. Pilyty styropianowe nalezy przycinaé na miare bez
ubvtkow i wyszczerbien.

Zaprawe klejacag nanosi¢ recznie lub maszynowo na Sciane lub ptyte ociepleniowg. Czas
obrébki przy +20°C ok. 60 minut. Po ok. 24 - 48 godzinach (przy >+15°C i wilgotno$ci wzglednej
<70%) mozliwo$¢ dalszej obrdbki.

Klejenie ptyt styropianowych wykona¢ na zagruntowanej powierzchni. Zaprawa klejowa przy
nanoszeniu na sciane musi pokrywac¢ co najmniej 60% powierzchni ptyty, przy nanoszeniu na ptyte
musi pokrywa¢ co najmniej 40% powierzchni ptyty. Mase klejgcg nalezy przygotowaé zgodnie z
instrukcjg na opakowaniu. Po natozeniu masy klejgcej, ptyte bezzwtocznie przytozy¢ do Sciany w
przewidzianym dla niej miejscu i docisngé, az do uzyskania réwnej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami.
Piyty przyklejaé mijankowo, szczelnie dosuwajgc do poprzednio przyklejonych. Nadmiar wycisnietej
masy klejgcej usungé, aby na obrzezach nie pozostaty Zzadne jej resztki. Zastosowac kotki np. z
gtéwka styropianowg lub deklem na zagtebionym w ptycie talerzyku kotka.

Powierzchnie styropianu nalezy wyréwnac przez przetarcie papierem $ciernym natozonym na
pace tynkarskg. Glowki kotkdbw muszg by¢ wbite réwno z ptaszczyzng ptyty. Ptyty doktadnie oczysci¢ z
powstatego przy szlifowaniu pytu.

Uwaga!
Oscieza okien i drzwi w izolowanych Scianach izolowa¢ warstwg styropianu o maksymalnej
grubosci na jakg pozwalajg szerokosci nowych oscieznic, jednak nie mniej niz 3 cm.

Tynkowanie
Nakfadanie masy zbrojgcej i siatki zbrojgcej

Zbrojong mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt styropianowych, do ktérej
nastepnie nalezy przyktada¢ pasy siatki i przy uzyciu kielni wygtadzajgcej rowno zaszpachlowac,
stosujgc w niezbednych przypadkach dodatkowg porcje zaprawy klejace;.

Uwaga!



Projektuje sie pierwszg warstwe siatki na catej wysokosci elewacji. Dodatkowo cokét oraz
fragment elewacji do wysokosci 3m od cokotu wzmocni¢ siatkg, uktadang krzyzowo na 1 warstwie.

Zbrojenie ptyt styropianowych wykonac¢ catopowierzchniowo. Siatke wtapia¢ w mase zbrojaca
z zachowaniem zaktadéw 10 cm, na catej wysokos$ci Scian. Siatka musi by¢ catkowicie zatopiona w
masie zbrojgcej, nie powinna przeswitywa¢ ani wystawaé z masy. Do zabezpieczenia narozy
wypuktych przy zbiegu Scian budynku, a takze przy drzwiach wejsciowych i drzwiach balkonowych
nalezy zastosowac profile narozne. Po obu stronach wzmacnianej krawedzi, na szerokosci ok. 5 cm
nalezy nanies¢ warstwe zaprawe klejaca, a nastepnie wcisng¢ w nig profil narozny, dbajgc o
zachowanie pionu lub poziomu. Siatke wcisng¢ w $wiezo naniesiong mase zbrojgcg i wyszpachlowac
na réwno. Siatka powinna znajdowaé sie w gornej trzeciej czesci grubosci masy zbrojonej i byé
catopowierzchniowo przekryta masg zbrojgcg. Zaktady siatki muszg mie¢ 10 cm - pomocne w
utrzymywaniu odpowiednich zaktadow sg zoite pasy na brzegach siatki. W celu unikniecia uszkodzen
mechanicznych w trakcie obrébki nalezy sie ostroznie obchodzi¢ z siatkg. Na naroznikach i o$ciezach
nalezy siatke wywingc.

W narozach otworéw (okna, drzwi) nalezy wykona¢ z siatki zbrojenie diagonalne o
minimalnych wymiarach 20x40 cm. W miejscach przecigcia siatki, np. w obszarze kotew
rusztowaniowych musi zosta¢ wykonane dodatkowe zbrojenie - nalezy wtopi¢ dodatkowy pasek siatki.
W obszarze cokotu siatke przycig¢ ostrym nozem po dolnej krawedzi listwy cokotowe;.

Roboty ocieplajgce nalezy wykona¢ przy bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura powietrza
jest wieksza od +5°C i nie wyzsza niz +25°C. Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania promieni
stonecznych i bardzo wysokiej wilgotnosci powietrza, warstwy chroni¢ przed bezposrednim wptywem
opadow atmosferycznych. Wszelkie zmiany w zastosowaniu poszczegdélnych materiatow
projektowanego systemu nalezy uzgodni¢ z projektantem. Roboty zwigzane z ociepleniem $cian
fundamentowych mozna wykona¢ dopiero po zakonczonych robotach elewacyjnych i petnym
demontazu rusztowan. Wykopy mozna zasypa¢ po nalezytym wyschnieciu powtok (najwczesniej po
dwoch dniach). Materiaty do izolacji nalezy stosowaé, przechowywac i transportowaé zgodnie z
zaleceniami Producenta, zawartymi w kartach technicznych produktow.

Przygotowanie podfoza bezposrednio pod tynk

Podioze musi by¢ trwate, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i powiok
antyadhezyjnych. Sprawdzi¢ nos$nos¢ istniejgcych powtok. Powtoki nienosne usungé. Minimalna
temperatura obrdbki i podtoza +5°C. Materiat wysycha fizycznie przez odparowanie wody. Przy
temperaturze +20°C i 65% wilgotnosci wzglednej materiat nadaje sie do dalszej obrébki po 24h.
Catkowite wyschniecie nastepuje po okoto 14 dniach. Niskie temperatury i wysoka wilgotnosc
wzgledna wydtuzajg czas schniecia materialu. Uzyskanie petnego efektu sperlania sie wilgoci
nastepuje z reguty po okoto 3 miesigcach. W przypadku materiatéw barwionych czas ten moze ulec
wydtuzeniu. W wyniku zredukowanej zwilzalno$ci wodg przyczepnosé oleistych / tlustych
zanieczyszczen zostanie tylko ograniczona.

Gruntowanie:
przeprowadzi¢ w zalezno$ci od rodzaju i stanu podioza.
Powtoka posrednia: warstwa gruntu w kolorze dopasowanym do powtoki koncowe;.

Powtoka konicowa: tynk akrylowy

Tynk nanosi¢ rownomiernie na grubos¢ ziarna paca ze stali nierdzewnej. Strukturowanie przy pomocy
pacy z utwardzonego tworzywa lub pacg styropianowsg.

Tynk mozna nanosi¢ mechanicznie przy pomocy pistoletu lub dostepnych urzgdzeh do natrysku
tynkéw drobnoziarnistych. Technika nanoszenia, narzedzia jak réwniez podfoze mogg mie¢ znaczacy
wplyw na koncowy rezultat.

5.4.Wykonanie izolacji cieplnych poziomej - stropy

- Sprawdzenie i przygotowanie podtozy; powinny by¢ réwne i czyste

- Utozenie termoizolacji luzem na poditozu lub pomiedzy ksztattownikami konstrukcji nosnej scian i
stropu

- Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢.

- Piyty izolacyjne powinny by¢ ukfadane na styk.

- Przy uktadaniu kilku warstw piyt nalezy uktadac¢ je mijankowo tak, aby przesuniecie stykow w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

- Ptyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubo$c¢.

- Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej.

- Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w
czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzgca z innych zrédet.

- Wykonanie z desek na legarach slepej podtogi dojsciowej do kominéw pomosty kominiarskie



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 6.

Wymagana jako$é materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér
materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza
sie stosowania do robdét materiatdow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Badania przed w czasie robét

Jakos¢ i funkcjonalno$¢ izolacji zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapoéw systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegdinie
wazna jest biezgca kontrola robdét zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

- Kontroli przygotowania podifoza - nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

- Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewac;ji - dylataciji, stykow i potgczen,

- Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krgzkéw) wobec ptaszczyzny piyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

- Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordéw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni
warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie
powinno powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknieé na potgczeniach
ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

- Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania

(w przypadku systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

tynku - pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,

malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

oktadzin-pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi ,rébwnomiernego
rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

o O O

6.3.Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczgcych robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow
- prawidtowosci przygotowania podtoza,
- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.



Wszystkie roboty, nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potrgcenh za obnizong jakosé.

W interesie wykonawcy jest dokonanie wstepnej oceny stanu osciezy w murach oraz jakosci i
zgodnosci dostarczonych materiatdbw budowlanych, jak réwniez prowadzenie biezgcej kontroli
wykonywanych robét. Ma to na celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie
terminie. Zaniedbanie tego obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania sie kolejnych btedéw, co w
konsekwencji skutkowa¢ bedzie ztg jakoscig prac, koniecznoscig dokonania poprawek i
ewentualnoscig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce. Kontrola jakosci materiatéw i
wyrobow

Wszystkie stosowane materiaty i wyroby muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej oraz dokumentéw odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje
zgodnosci wydane przez producenta.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw i materiatow, nalezy dokona¢ sprawdzenia
zgodnosci asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe;j.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST 00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt7.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostata okreslona w przedmiarze robét przywigzanej do danej pozycji
zakresu robot.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST 00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 8.

Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg nalezy stosowac:

- odbiory robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, polegajgce na koncowej ocenie ilosci i
jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu lub
zanikajg, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.
odbiory czesciowe polegajgce na ocenie iloéci i jakosci wykonanych czesci robdt, ustalonych
w szczegbtowych warunkach umowy, w ktérych okre$la sie réwniez terminy odbioréw
czesciowych;

- odbiory ostateczne polegajgce na ocenie ilodci i jakosci catosci wykonanych robét oraz
ustalenia koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie.

- Przedmiotem odbioru koncowego moze by¢ tylko catkowicie zrealizowana umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.

Z przeprowadzonych czynnosci odbiorowych sporzgdza sie protokoty. Protokét odbioru
koncowego podpisywany jest przez zamawiajgcego dopiero po usunieciu przez wykonawce wad
ewentualnie stwierdzonych w trakcie odbioru robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST 00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt.9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z weitny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.



PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.



